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ДОСЛІДЖЕННЯ ВПЛИВУ ТРАЄКТОРІЇ ОБРОБКИ ДЕТАЛЕЙ НА 

ФРЕЗЕРНИХ ВЕРСТАТАХ З ЧПК НА ПРОДУКТИВНІСТЬ 
 

Верстати з ЧПК є невід’ємною ланкою будь-якого сучасного виробництва. Їх 

точність, надійність та можливість швидко переналагоджуватись на випуск іншої 

продукції забезпечують високу продуктивність, а отже і рентабельність їх застосування. 

Якість роботи верстата визначається не тільки його технічними характеристиками але 

й якість розроблених клерувальних програм, раціональністю способів обробки тощо [1, 2]. 

Метою роботи є дослідження продуктивності обробки поверхонь типу «карман» на 

вертикально-фрезерному верстаті. 

В якості характеристики продуктивності обробки обрано час, що витрачається на 

виконання обробки деталі. 

При виконання фрезерної обробки кінцевими фрезами траєкторія обробки є 

визначальною, як для забезпечення мінімізації основного часу так я для якості обробки. 

Для проведення досліджень проаналізовано час обробки двох варіантів поверхонь 

типу «карман» кінцевою фрезою за один прохід (рис. 1). 
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а) варіант 1   б) варіант 2  

Рисунок 1 – Контури оброблюваних поверхонь 

 

Обробку було запрограмовано двома найпоширенішими способами, а саме: растровою 

обробкою (рис. 2) та обробкою зі зміщенням відносно вихідного конура (рис. 3). 
 

 
а) варіант 1    б) варіант 2 

Рисунок 2 – Обробка «растром» 

 
а) варіант 1    б) варіант 2  

Рисунок 3 – Обробка зі зміщенням відносно вихідного конура 

 

У першому варіанті контур оброблюваної поверхні без криволінійних елементів, у 

другому варіанті з наявністю криволінійних елементів, площі оброблюваних контурів 

однакові. 

Підрахунок часу обробки встановлювався на основі імітаційного моделювання в 

САМ-системі ADEM [3]. 

Висновки 

1. Проведені порівняльні дослідження різнотипної обробки деталей на вертикально-

фрезерному верстаті. 

2. В ході роботи виявлено суттєвий вплив траєкторії обробки на час обробки. 

3. Обробка зі зміщенням відносно вихідного конура дозволяє знизити витрати часу, а 

отже і підвищити продуктивність, на 20-30% у порівнянні з растровою обробкою. 
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