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Загальний вигляд плоскошліфувального станка 3Е711. Кінематична схема. Діаграми
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систем електроприводів
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чення
Назва

ПЧ Перетворювач частоти
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РС Лічильник
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ФІД Фотоімпульсний датчик
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Структурна схема підсистеми 
визначення потоку і кута

повороту осей системи координат

Структурна схема підсистеми каналу регулювання положення

Підсистема каналу регулювання потокозчеплення

Схема електропривода в середовищі MATLAB / Simulink

Схема моделювання

Структурна схема підсистеми 
блоку корекції

Структурна схема перетворювача частоти



Результати моделювання
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обмотках статора
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навантаження 
Задане і відпрацьоване переміщення



Програма автоматизації



Ін
в.

  
П

ід
п

и
с 

та
 д

а
та

Н
а 

за
м

. 
ін

в.
Н

а 
за

м
. 
ін

в.
П

ід
п

и
с 

та
 д

а
та

08-16.ДП.005.00.000 Е3

М M4

R1

U

V

W

E

RA

RB

RC

RJ-11

B2B1

UFD-S

R

S

T

+24 V

FWD

DCM

+10 V

AVI

ASM

S20

МM3

K7

L1-3

QF2QF1 QF3

МM2

K3

QF4

МM1

K2

QF5

K1
БП

QF6

L

N

PE

M

L+

Енкодер

анод +Uп

Вихід В

Вихід А

катод

Енкодер

анод +Uп

Вихід В

Вихід А

катод

Енкодер

анод +Uп

Вихід В

ProfibusDP

катод

L+

M

1L+

X101

X102

X103

X104

X105

X106

X107

X108

X109

X110

X111

X112

1M

2L

Y101

Y102

Y103

Y104

Y105

Y106

Y107

Y108

Y109

Y110

Y111

2М

PLK

БП

QF7

L

N

PE

M

L+

B3

B2

B1

B6

B5

B4

SB1

SB2

K1

K2

K3

K4

K5

K6

K7

K8

K9

K10

K11

A

B

C

N

у

Автоматизований електропривод 
поперечної подачі плоскошліфувального 

станка. 
Схема електрична принципова 

автоматизованого електропривода

Двернік В.В.

ВНТУ, гр. ЕПА-15сп Норм.кон.

   Аркуш 1   Аркушів    1

Літ. Маса Масштаб

 Затверд.

 Т. контр.

Розробив

Перевірив

 Зм.      Арк.        докумен. Підпис Дата

08-16.ДП.005.00.000 Е3

Розводюк М.П.

Кутін В.М.



Дякую за увагу! 


