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ВИСНОВКИ ПО РОБОТІ
• В процесі виконання дипломного проекту виконано наступне:

• - охарактеризована сутність технічної проблеми, яка висувається для даного дипломного проекту – заданої деталі
«Вал-БС-25»:є недоскональність деяких технологічних рішень, неефективність деяких типів верстатів та присутність
в існуючому технологічному процесі достатньо великої частки ручної праці при обслуговуванні технологічного
обладнання та його оснащення, яку потрібно звести до мінімуму.

• Зроблена пропозиція щодо модернізації цього процесу і в загальному вигляді розроблено 2 варіанти такого процесу
і, потім, за допомогою укрупненого економічного розрахунку доведена доцільність модернізації одного з них;
розроблено технічне завдання на дипломний проект;

• - проаналізовано технологічність заданої деталі; попередньо визначено тип та організаційну форму виробництва;
зроблений варіантний вибір методів та способів одержання заготовки і виконано техніко-економічне обґрунтування
цієї частини роботи; для найбільш точних поверхонь здійснений вибір методів, послідовності та кількості переходів
при обробці цих поверхонь, виконано варіантний вибір та розрахункове обґрунтування чистових та чорнових
технологічних баз; детально розроблені два варіанти модернізованого технологічного процесу і за методом
приведених витрат проаналізовано техніко-економічні показники цих варіантів і вибрано найкращий; виконано
розмірно-точностне моделювання технологічного процесу; виконано аналітичний розрахунок припусків та між
операційних розмірів на пов. Ø20k6 і за нормативами призначені вказані параметри на інші поверхні, які підлягають
механічній обробці; призначені режими різання аналітичним та нормативним способами; розраховані технічні норми
часу; визначені розряди робіт, визначен оптимальний режим різання при точені на операції 015; виконан розрахунок
елементів дільниці механічного цеху;

• - розроблено пристосування для верстату моделі 6Р13РФ3, який задіяний на операції 015 – виконані потрібні
обґрунтування, розрахунки, пояснення;

• - розроблено робото технічний комплекс для обробки деталі на операції 015  виконані обґрунтування, розрахунки,
наведена циклограма роботи;

• - виконано роботи, які підтвердили економічну доцільність представленої роботи та дозволили визначити заходи по
охороні праці та безпеки роботи в надзвичайних ситуаціях;

• - виконана графічна частина роботи, до складу якої увійшли креслення деталі та її заготовки, верстатне
пристосування на операцію 015, плакати з 3D моделями деталі, заготовки, верстатного пристосування,
технологічними маршрутами обробки, розмірна схема технологічного процесу,наладка технологічна на операцію 015,
планування РТК, циклограма функціонування та алгоритм роботи РТК, порівняння планувань дільниць.


