
Технологічний процес відновлення робочих 
поверхонь валаредуктора БТР-80 



 Для досягненя мети було поставлені наступні задачі: 
 -провести техніко-економічне обгрунтування існуючих 

методів відновлення деталей типу “вал”; 
 -виявлення пошкодженьта дефектів вала; 
 -провести розрахунок: припусків, режимів відновлення та 

механічної обробки відновленних поверхрнь вала; 
 -розробити необхідне обладнаня та пристосування 

дляреалізації процесу відновлення, використовуючи 
сучасні технології наоснові фірми FESTO; 

 -розробити заходи з охорони праці та безпеки в 
надзвичайних ситуацій 





















 Висновок 
            В даному дипломному  проекті викладено основні 

положення техно-логічного процесу відновлення вала редуктора 
БТР–80. Було розглянуто можливі варіанти її відновлення і 
проаналізовано техніко-економічну доцільність вибору методу 
відновлення. Наплавлення в середовищі СО2 – один з найбільш 
ефективних та недорогих методів відновлення, який дозволяє 
наплавляти деталі та детонацыйне напилення що забезпечує 
якісне покриття. 

            На основі проведення дефектації деталі розроблено 
технологічний процес відновлення зношених поверхонь вала, 
визначено кількість переходів, припуски на механічну обробку та 
проведено розрахунок режимів токарної обробки, режимів 
наплавлення, напилення та фрезерування валу редуктора БТР-80. 

             З економічної точки зору, відновлення посадкових 
поверхонь під підшипники валу редуктора методом 
детонаційного напилювання дозволить отримати економію 
метала, енергоресурсів та матеріальних витрати. 

             В даному дипломному проекті ми цілком досягли 
поставленої мети, вибравши найраціональніший метод 
відновлення вала редуктора та виконавши всі необхідні 
розрахунки прийнятні з точки зору безпеки життєдіяльності та 
навколишнього середовища. 

 

 


