


Метою дипломного проекту є розробка технології відновлення, вала-шестерні приводу 

коліс мінітрактора для підвищення зносостійкості. 

Для досягнення поставленої мети необхідно вирішити наступні задачі: 

- техніко-економічне обґрунтування доцільності відновлення;  

- аналіз службового призначення вузла, та роботи деталі у вузлі; 

- провести дефектування вала-шестерні приводу коліс мінітрактора; 

- обрати та технічно обґрунтувати методи відновлення поверхонь вала-шестерні приводу 

коліс мінітрактора; 

- розробити маршрут технологічного процесу відновлення деталі; 

- розрахувати кількість переходів на механічну обробку; 

- розрахувати та призначити режими механічної обробки до та після нанесення покриття; 

- розробка установки з ЧПК для автоматизованого нанесення покриття; 

- розрорбка організаційно технічних рішень щодо забезпечення безпечних умов праці; 



СКЛАДАЛЬНЕ КРЕСЛЕННЯ ЗАДНЬОГО МОСТА МІНІТРАКТОРА 



РОБОЧЕ КРЕСЛЕННЯ ВАЛ-ШЕСТЕРНІ ПРИВОДУ КОЛІС МІНІТРАКТОРА 



3D МОДЕЛЬ ВАЛ-ШЕСТЕРНІ ПРИВОДУ КОЛІС МІНІТРАКТОРА 



РЕМОНТНЕ КРЕСЛЕННЯ ВАЛ-ШЕСТРЕНІ ПРИВОДУ КОЛІС МІНІТРАКТОРА 



ТЕХНОЛОГІЧНИЙ ПРОЦЕС ВІДНОВЛЕННЯ ВАЛ-ШЕСТЕРНІ ПРИВОДУ КОЛІС МІНІТРАКТОРА 



ПРОДОВЖЕННЯ ТЕХНОЛОГІЧНОГО ПРОЦЕСУ ВІДНОВЛЕННЯ ВАЛ-ШЕСТЕРНІ 



РОБОЧЕ МІСЦЕ 



УСТАНОВКА З ЧПК 



3D-МОДЕЛЬ УСТАНОВКИ З ЧИСЛОВИМ ПРОГРАМНИМ КЕРУВАННЯМ 



 3D-КРЕСЛЕННЯ ОБЕРТАЧ 



3D-МОДЕЛЬ ОБЕРТАЧА 



ЗАДНЯ БАБКА 



3D-МОДЕЛЬ ЗАДНЬОЇ БАБКИ 



ПЛАЗМОТРОН 



3D-МОДЕЛЬ ПЛАЗМОТРОНА В РОЗРІЗІ 



ВИСНОВОК 

 

В даному дипломному проекті розроблено технологічний процес та відповідна документація 

(ремонтні та робочі креслення) для виконання процесу відновлення. 

Розглянувши різні методи відновлення було прийнято рішення обрати для відновлення поверхонь 

під підшипники плазмове напилення, а для відновлення поверхонь шліців та зубів шестерні плазмове 

наплавлення.  

Для забезпечення раціонального процесу відновлення було розроблено та обране відповідне 

механічне та допоміжне обладнання, яке дає змогу забезпечити високу продуктивність відновлення, 

зменшити трудомісткість та витрати часу. Для автоматизації процесу напилення було розроблено 

установку з ЧПК з використанням мікропроцесорної техніки.  Для нанесення покриття методом 

плазмового напилення було розроблено плазмовий розпилюючий пристрій. 

Проведено необхідні розрахунки, що забезпечують процес відновлення: 

На основі проведеного техніко-економічного аналізу можна зробити висновок, що дана розробка 

дозволить отримати позитивний економічний ефект. Впровадження модернізованого технологічного 

процесу потребує від підприємства 304938,20 грн. капітальних вкладень. Прибуток за рік виробника 

складе 110796,25 грн., термін окупності 2,75 року. 

Для забезпечення безпечних умов праці були вирішені наступні задачі: 

- організаційно-технічні рішення щодо забезпечення безпечних умов праці; 

- Організаційно-технічні рішення з гігієни праці та виробничої санітарії; 

- Протипожежні заходи; 

- Розрахунок природного освітлення на дільниці відновлення плазмовим напиленням. 

 



ДЯКУЮ ЗА УВАГУ 


