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Мета і завдання роботи 
 

 

Метою магістерської кваліфікаційної роботи (МКР) є удосконалення технологічного 

процесу механічної обробки заготовки деталі типу «Вал-шестерня» з урахуванням сучасних 

досягнень, передових технологій та нових методів обробки подібних заготовок, що забезпечує 

необхідну якість та знижує вартість продукції. 

 

При цьому повинні бути вирішені такі завдання: 

- варіантний вибір способу виготовлення заготовки; 

- розробка варіантів маршруту механічної обробки з використанням сучасних верстатів з ЧПК та 

вибір кращого з них; 

- призначення оптимальних режимів різання; 

- аналіз впливу факторів процесу різання на точність обробки; 

- визначення технічних норм часу; 

- проектування технологічного оснащення; 

- розрахунок кількості обладнання та працівників дільниці; 

- проектування дільниці механічної обробки; 

- розрахунок економічної доцільності впровадження удосконаленого ТП; 

- розробка заходів з охорони праці та безпеки у надзвичайних ситуаціях. 

 

Об’єкт дослідження – технологічний процес виготовлення деталей типу «Вал-шестерня». 

 

Предмет дослідження – удосконалений технологічний процес механічної обробки заготовки 

деталі «Вал-шестерня». 
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Наукова новизна, практичне значення одержаних результатів 
 

Наукова новизна одержаних результатів. 

1. Удосконалено технологічний процес механічної обробки деталі типу «Вал-шестерня» з 

використанням високопродуктивного сучасного обладнання. 

2. Дістало подальший розвиток математичне планування повного трифакторного експерименту 

для дослідження впливу подачі, глибини різання і головного кута різця в плані на точність обробки 

діаметральної поверхні деталі типу «Вал-шестерня». 

 

Практичне значення одержаних результатів полягає в удосконаленні технологічного процесу 

механічної обробки заготовки деталі типу «Вал-шестерня» та дільниці для його реалізації. При цьому 

запропоновані такі нові рішення: 

- обґрунтовано вибрано оптимальний варіант виготовлення заготовки деталі «Вал-шестерня»; 

- розроблено технологічний процес механічної обробки, економічні розрахунки підтвердили 

доцільність впровадження удосконаленого технологічного процесу; 

- встановлено вплив режимів процесу різання (подачі, глибини), а також геометрії інструмента 

(головного кута в плані) на точність обробки деталі «Вал-шестерня» за допомогою математичного 

планування експерименту; 

- для удосконаленого ТП встановлено кількість необхідного обладнання, працюючих. 

 

Апробація результатів роботи. Основні положення й результати роботи доповідалися й 

обговорювалися на XLVI науково-технічній конференції підрозділів ВНТУ (м. Вінниця, ВНТУ, 22-24 

березня 2017 р.) 

 

Публікації. Опубліковано теза доповіді: 

- Аналіз впливу факторів процесу різання на точність обробки за допомогою математичного 

планування експерименту [Електронний ресурс] / Ж. П. Дусанюк, С. В. Репінський, О. В. Паславська, 

А. В. Курилець, М. І. Устич // Матеріали XLVI науково-технічної конференції підрозділів ВНТУ, Вінниця, 

22-24 березня 2017 р. – Електрон. текст. дані. – 2017. – Режим доступу : 

https://conferences.vntu.edu.ua/index.php/all-fmt/all-fmt-2017/paper/view/2884. 
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Висновки 
 

В магістерській кваліфікаційній роботі на тему «Удосконалення технології механічної обробки заготовки 

деталі типу «Вал-шестерня» поставлено завдання підвищити якість оброблюваної деталі, автоматизувати 

процес обробки, зменшити собівартість продукції. 

Для виконання поставленого завдання: 

- проведено аналіз типового та базового технологічних процесів, встановлено можливість використання 

запропонованих методів обробки, але із використанням більш сучасного, прогресивного обладнання, 

оснащення, інструменту; 

- виконано розробку 2-х варіантів удосконаленого технологічного процесу механічної обробки деталі 

типу «Вал-шестерня», проведено їх техніко-економічне порівняння, прийнято оптимальний варіант; 

- для оптимального варіанту технологічного процесу проведено необхідні розрахунки, а саме вибір 

економічно доцільного варіанту виготовлення заготовки, розрахунок кількості переходів обробки найбільш 

відповідальних поверхонь, вибір технологічних баз, розрахунок режимів різання. Технічних норм часу для 

виконання операцій; 

- виконано аналіз впливу факторів процесу різання (подачі, глибини, головного кута в плані різця) на 

точність обробки при точінні зовнішнього діаметра деталі «Вал-шестерня» за допомогою математичного 

планування експерименту, зроблені відповідні висновки; 

- спроектовано механізоване пристосування для виконання фрезерної операції (015), що дозволяє 

значно скоротити допоміжний час на установлення та закріплення деталі, а значить зменшити норму штучно-

калькуляційного часу виконання операції; 

- для реалізації удосконаленого технологічного процесу механічної обробки деталі типу «Вал-шестерня» 

спроектовано дільницю, проведені розрахунки кількості обладнання, працюючих, площ; дільниця по ходу 

технологічної оброки містить 6 верстатів, що обслуговуються 5 основними і 5 допоміжними працівниками; 

- підтвердженням доцільності удосконалення технологій механічної обробки заготовки деталі типу «Вал-

шестерня» є виконання економічної частини МКР, в якій розраховано собівартість деталі – 197,63 грн., 

одержаний прибуток (717450,8 грн.) та термін окупності (1,9 років) капітальних вкладень (1371506,2 грн.). 

Дані показники повністю довели ефективність запропонованого рішення; 

- проаналізовано умови праці на дільниці механічної обробки заготовки деталі типу «Вал-шестерня», 

розглянуто організаційно-технічні рішення з гігієни праці, виробничої санітарії, забезпечення безпечної 

роботи, розраховано занулення верстата; 

- представлена графічна частина МКР, що ілюструє розробки, а також всі необхідні додатки. 
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Дякую за увагу!!! 


