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Мета і завдання роботи 
 

 

Метою роботи є удосконалення технологічного процесу механічної обробки деталі типу 

«Корпус 011-8.01.03» для зниження технологічної собівартості та підвищення продуктивності праці 

завдяки застосуванню передових технологій і нових методів обробки подібних заготовок. 

 

При цьому повинні бути вирішені такі завдання: 

- огляд технології виготовлення деталей типу «Корпус»; 

- варіантний вибір та техніко-економічне обґрунтування методу виготовлення заготовки; 

- розробка варіантів маршруту механічної обробки деталі типу «Корпус 011-8.01.03» з 

використанням сучасних верстатів з ЧПК високої точності та вибір кращого з них за мінімумом 

приведених витрат; 

- розмірно-точністне моделювання удосконаленого технологічного процесу механічної обробки; 

- визначення режимів різання та норм часу; 

- оптимізація параметрів токарного різця засобами математичного планування експерименту; 

- розрахунок кількості обладнання та працівників; 

- проектування дільниці механічної обробки; 

- розрахунок економічної доцільності впровадження удосконаленого технологічного процесу; 

- розробка заходів з охорони праці та безпеки у надзвичайних ситуаціях. 

 

Об’єкт дослідження – технологічний процес виготовлення корпусних деталей. 

 

Предмет дослідження – технологічний процес механічної обробки заготовки деталі типу 

«Корпус 011-8.01.03». 
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Наукова новизна, практичне значення одержаних результатів 
 

Наукова новизна одержаних результатів: 

- дістало подальший розвиток удосконалення технології механічної обробки деталі типу «Корпус 011-8.01.03» з 

метою підвищення точності обробки, одержання позитивного економічного ефекту; 

- за допомогою дробового факторного експерименту отримала подальший розвиток математична модель 

залежності стійкості токарного різця  від таких параметрів, як передній кут , задній кут , допоміжний кут в плані , 

головний кут в плані  та радіус при вершині  різця, що дає можливість визначити оптимальну геометрію токарного різця, 

яка забезпечує максимальну його стійкість. 

Практичне значення одержаних результатів полягає в удосконаленні технологічного процесу механічної 

обробки заготовки деталі типу «Корпус 011-8.01.03», а також проектуванні дільниці механічної обробки заданої деталі. 

При цьому запропоновані такі рішення: 

- варіантним вибором встановлено, що найбільш доцільними способами виготовлення заготовки є штампування 

на кривошипних гарячештампувальних пресах (КГШП) та трубний прокат. Техніко-економічні розрахунки показали, що 

економічно доцільніше виготовляти заготовку із трубного прокату, оскільки вартість заготовки при цьому складає 76,3 

грн., що менше у порівнянні з штампуванням – 100,3 грн.; 

- розроблено удосконалений технологічний процес механічної обробки заготовки деталі типу «Корпус 011-8.01.03» 

з використанням високопродуктивних верстатів з ЧПК високої точності; техніко-економічний аналіз показав, що 

впровадження удосконаленого технологічного процесу в виробництво є економічно доцільним; 

- для удосконаленого маршруту механічної обробки розроблено план дільниці; розроблена дільниця механічної 

обробки містить 4 верстати, кількість основних робітників, що її обслуговують – 5 чол., кількість допоміжних працівників 

– 4 чол. 

Апробація результатів роботи. Основні положення і результати роботи доповідалися і обговорювалися на 2 

науково-технічних конференціях: 

- XLV науково-технічна конференція підрозділів ВНТУ (м. Вінниця, ВНТУ, 23-24 березня 2016 р.); 

- XLVІ науково-технічна конференція підрозділів ВНТУ (м. Вінниця, ВНТУ, 22-24 березня 2017 р.) 

Публікації. Опубліковано дві тези доповідей: 

- Репінський С. В. Електрогідравлічна система керування робочого об’єму регульованого аксіально-поршневого 

насоса [Електронний ресурс] / С. В. Репінський, В. І. Гуцалюк, А. О. Веклюк // Матеріали XLV Науково-технічної 

конференції ВНТУ, Вінниця, 23-24 березня 2016 р. – Електрон. текст. дані. – 2016. – Режим доступу : 

http://conferences.vntu.edu.ua/index.php/all-fmt/all-fmt-2016/paper/view/1368. 

- Сивак І. О. Дослідження впливу геометрії токарного різця на його стійкість засобами математичного планування 

експерименту [Електронний ресурс] / І. О. Сивак, С. В. Репінський, А. О. Веклюк // Матеріали XLVI науково-технічної 

конференції підрозділів ВНТУ, Вінниця, 22-24 березня 2017 р. – Електрон. текст. дані. – 2017. – Режим доступу : 

https://conferences.vntu.edu.ua/index.php/all-fmt/all-fmt-2017/paper/view/2881. 
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ВИСНОВКИ 
 

В МКР виконано удосконалення технологічного процесу механічної обробки деталі типу «Корпус 

011-8.01.03» для зниження технологічної собівартості та підвищення продуктивності праці завдяки 

застосуванню передових технологій і нових методів обробки подібних заготовок. 

При цьому проведено огляд технології виготовлення деталей типу «Корпус»; проаналізовано 

базовий технологічний процес; проведено попередні економічні розрахунки по доцільності 

запропонованих рішень; розроблено технічне завдання на МКР. 

Враховуючи недоліки базового маршруту, розроблено варіанти удосконаленого маршруту 

механічної обробки деталі типу «Корпус 011-8.01.03» з використанням сучасних верстатів з ЧПК 

високої точності та вибрано кращий з них за мінімумом приведених витрат; проведено розмірно-

точністне моделювання удосконаленого технологічного процесу механічної обробки; визначено 

режими різання та норми часу 

Проведено дробовий факторний експеримент і побудовано математичну модель залежності 

стійкості токарного різця  від таких параметрів, як передній кут , задній кут , допоміжний кут в плані , 

головний кут в плані  та радіус при вершині  різця. Визначено оптимальну геометрію токарного різця, 

яка забезпечує максимальну його стійкість. 

Для визначення необхідної кількості верстатів для виконання механічної обробки та 

забезпечення їх нормального завантаження підібрані аналогічні (за технологією обробки) деталі та 

розраховано приведену програму. Встановлено кількість працюючих, які забезпечать роботу 

верстатів на дільниці механічної обробки деталі типу «Корпус 011-8.01.03». 

В економічній частині розраховано економічну доцільність впровадження удосконаленого 

технологічного процесу, розраховано прибуток за рік виробника та термін окупності капітальних 

вкладень. 

Розроблено заходи з охорони праці та безпеки у надзвичайних ситуаціях на дільниці механічної 

обробки деталі типу «Корпус 011-8.01.03». 

У графічній частині представлено креслення деталі, заготовки, графічне зображення 

удосконаленого маршруту механічної обробки деталі типу «Корпус 011-8.01.03», схеми з таблицями, 

що пояснюють розмірний аналіз технологічного процесу, карта налагоджень на операцію, результати 

оптимізації параметрів токарного різця засобами математичного планування експерименту, план 

дільниці та техніко-економічні показники.  
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Дякую за увагу!!! 


