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Профіль осередку деформації при 
обкочуванні
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Залежність отримуваної твердості від подачі при використанні  ППД

  Залежність твердості від відстані від поверхні (Л 58 і сталь 40ХНМА)
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Схема контакту для розрахунку величини Rz
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Залежність параметру шорсткості  від подачі  при обкочуванні сталі 
ШХ15 (р=1500 Мпа; =80 м/хв) для різних  діаметрів кульок: 1 – Dш = 40 
мм; 2 – Dш = 20 мм; 3 – Dш = 9,4 мм. 
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Вплив подачі  на шорсткість поверхні  при 
обкочуванні зразків з загартованої сталі ШХ15 (HRC 
58–59) кульками діаметром:

1 – 10 мм;  2, 3 – 4,7 мм;  1 і 2 – р= 270 кгс/мм2;  
3 – р= 220 кгс/мм2.
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Залежність шорсткості від тиску і марки 
сталі при обкочуванні кулькою діаметром 

10 мм: 
1– сталь 20; 

2 – сталь ШХ15; 
3 – сталь 45; 

4 – сталь 20ХН3А; 
5 – сталь У8; 

6 – сталь 18ХГТ.
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Залежність шорсткості від 
тиску при обкочуванні 

титанових сплавів кулькою 
діаметром 5 мм: 

1– ВТ9; 
2 – ВТ8; 

3 – ВТ3-1.
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Вплив тиску на шорсткість 
поверхні при обкочуванні 
кулькою діаметром 5 мм зразків 
з загартованої сталі: 

1– сталь ЭИ347Ш (HRC 63); 
2 – сталь ШХ15 (HRC 62); 
3 – сталь 14Х2Н3МА (HRC 

61-62); 
4 – сталь ШХ15 (HRC 58); 
5 – сталь 14Х2Н3МА (HRC 

57-58); 
6 – сталь 40Х (HRC 54); 
7 – сталь 50Г2 (HRC 48); 
8 – сталь 40Х (HRC 36-40).














