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Мета і завдання роботи

Метою роботи є удосконалення технологічного процесу механічної обробки заготовки деталі типу 
«Гільза ГЦ-04-005» та дільниці для реалізації даного технологічного процесу, зменшення 
технологічної собівартості та підвищення продуктивності праці завдяки застосуванню сучасного, 
прогресивного обладнання.

При цьому повинні бути вирішені такі завдання:
- огляд технології виготовлення деталей типу «Гільза ГЦ-04-005»;
- варіантний вибір та техніко-економічне обґрунтування способу виготовлення заготовки;
- розробка варіантів маршруту механічної обробки деталі типу «Гільза ГЦ-04-005» з використанням 
сучасних верстатів з ЧПК високої точності та вибір кращого з них за мінімумом приведених витрат;
- розмірно-точнісне моделювання удосконаленого технологічного процесу механічної обробки;
- визначення режимів різання та норм часу;
- дослідження впливу глибини різання на вибір оптимальних режимів різання;
- проектування удосконаленої дільниці механічної обробки;
- розрахунок економічної доцільності впровадження удосконаленого технологічного процесу;
- розробка заходів з охорони праці та безпеки у надзвичайних ситуаціях.

Об’єкт дослідження – технологічний процес та дільниця виготовлення корпусних деталей типу 
«Гільза».

Предмет дослідження – технологічний процес механічної обробки заготовки деталі типу «Гільза 
ГЦ-04-005» та дільниця для його реалізації.

2



Наукова новизна, практичне значення одержаних результатів
Наукова новизна одержаних результатів:
- дістало подальший розвиток удосконалення технології та дільниці для механічної обробки заготовки деталі 
типу «Гільза ГЦ-04-005» з метою підвищення точності обробки, одержання позитивного економічного ефекту;
- за допомогою математичного моделювання технологічного процесу визначено вплив глибини різання на 
призначення оптимальних значень режимів різання при чорновому точінні.

Практичне значення одержаних результатів полягає в удосконаленні технологічного процесу та дільниці 
механічної обробки заготовки деталі типу «Гільза ГЦ-04-005». При цьому запропоновані такі рішення:
- варіантним вибором встановлено, що найбільш доцільними способами виготовлення заготовки є 
штампування на горизонтально-кувальних машинах (ГКМ) та трубний прокат. Техніко-економічні розрахунки 
показали, що економічно доцільніше виготовляти заготовку із трубного прокату, оскільки вартість заготовки 
при цьому складає 57,545 грн., що менше у порівнянні з штампуванням – 62,384 грн.;
- розроблено удосконалений технологічний процес механічної обробки заготовки деталі типу «Гільза ГЦ-04-
005» з використанням високопродуктивних верстатів з ЧПК високої точності; техніко-економічний аналіз 
показав, що впровадження удосконаленого технологічного процесу в виробництво є економічно доцільним;
- для удосконаленого маршруту механічної обробки удосконалено дільницю, яка включає всього 3 верстати 
замість 7, кількість основних робітників, що її обслуговують – 4 чол. замість 14.

Апробація результатів роботи. Основні положення і результати роботи доповідалися й обговорювалися на 
такій конференції:
- VI Міжнародна науково-технічна конференція «Проблеми довговічності матеріалів, покриттів, та конструкцій» 
(м. Вінниця, ВНТУ, 13-15 вересня 2018 р.)

Публікації. Опубліковано тезу доповідей:
- Вплив глибини різання на оптимальні значення режимів різання при точінні / Ж. П. Дусанюк, О. В. Дерібо, С. 
В. Репінський, М. Є. Бойко / Матеріали VI-ої Міжнародної науково-технічної конференції «Проблеми 
довговічності матеріалів, покриттів та конструкцій», м. Вінниця, 13-15 вересня 2018 р. – Вінниця : ВНТУ, 2018. 
– С. 60–61. 
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Висновки

В магістерській кваліфікаційній роботі, що виконана на тему «Удосконалення дільниці механічної 
обробки заготовки деталі типу “Гільза ГЦ-04-005”»:
- сформована сутність проблеми, що виникла при виготовленні розглядуваної заготовки деталі 
«Гільза ГЦ-04-005»;
- виконано огляд існуючих рішень, що використовуються при виготовленні даної деталі (типовий, 
базовий технологічний процеси), їх аналіз;
- запропоновані варіанти удосконалених технологій механічної обробки деталі типу «Гільза ГЦ-04-
005», проведено їх економічне порівняння та вибрано оптимальний варіант;
- проведені розрахунки режимів обробки по операціях, норми часу;
- проведено дослідження впливу глибини різання на вибір оптимальних режимів різання при точінні 
зовнішньої циліндричної поверхні;
- проведені розрахунки та виконано планування удосконаленої дільниці механічної обробки 
розглянутої деталі;
- виконано економічне обґрунтування доцільності впровадження удосконаленого технологічного 
процесу та дільниці механічної обробки деталі типу «Гільза ГЦ-04-005»;
- розроблені заходи з охорони праці та безпеки у надзвичайних ситуаціях на розробленій дільниці 
механічної обробки деталі типу «Гільза ГЦ-04-005».
Проведені розрахунки підтвердили доцільність рішень, які були прийняті в ході розробки МКР.
Робота містить додатки, де приведене технічне завдання, графічна частина роботи.
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Дякую за увагу!!!


