






Взаємозв’язки величини та глибини розповсюдження осьових остаточних 

напружень з технологічними параметрами режиму обробки ППД: (1 – 

нормальне підсилення Р (натяг hд); 2 – подача S; число ходів k; 4 – діаметр 

деталі Dд; 5 – вихідна твердість HV (HB); 6 – діаметр роліка Dр ) 















 


