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Мета та завдання роботи 
 

Мета магістерської кваліфікаційної роботи – удосконалення технологічного процесу механічної обробки 

заготовки деталі типу «Кришка ВС.80.01.020» з урахуванням сучасних досягнень, передових технологій та 

нових методів обробки подібних заготовок, що забезпечує необхідну якість та знижує вартість продукції. 

 

При цьому повинні бути вирішені такі завдання: 

- проаналізувати наявні технології виготовлення деталі типу «Фланець з центральним отвором»; 

- на основі креслення деталі типу «Кришка ВС.80.01.020» виконати якісний і кількісний аналіз технологічності 

її конструкції; 

- виконати техніко-економічний аналіз можливих способів виготовлення вихідної заготовки деталі типу 

«Кришка ВС.80.01.020» з урахуванням подальшої механічної обробки та вибрати найдешевший; 

- розробити варіантів удосконаленого маршруту механічної обробки та вибрати кращий з них за мінімумом 

приведених витрат; 

- виконати розмірно-точнісне моделювання технологічного процесу механічної обробки; 

- призначити режими різання; 

- встановити технічні норми часу на операції; 

- розрахувати елементи дільниці механічної обробки, кількість обладнання та працівників; 

- розрахувати економічну доцільність впровадження удосконаленого технологічного процесу механічної 

обробки заготовки деталі типу «Кришка ВС.80.01.020»; 

- розробити необхідні заходи з охорони праці та безпеки у надзвичайних ситуаціях на дільниці механічної 

обробки. 
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Наукова новизна, практичне значення одержаних результатів 
 

Наукова новизна одержаних результатів. Отримала подальший розвиток методика техніко-економічного 

порівняння способів виготовлення заготовки деталі типу «Кришка» з урахуванням собівартості виготовлення 

вихідної заготовки, кількості переходів механічної обробки точних поверхонь, трудомісткості механічної обробки, 

технологічної собівартості механічної обробки і цехової собівартості виготовлення деталі. 

Практичне значення одержаних результатів. Практичне значення роботи полягає в удосконаленні 

технологічного процесу механічної обробки заготовки деталі типу «Кришка ВС.80.01.020»; при цьому 

запропоновані такі рішення: 

техніко-економічним порівнянням способів виготовлення заготовки деталі типу «Кришка ВС.80.01.020» для 

умов середньосерійного виробництва з урахуванням подальшої механічної обробки встановлено, що 

найраціональнішим способом виготовлення заготовки є лиття під тиском. Собівартість виготовлення вихідної 

заготовки при використанні лиття під тиском найменша і складає 23,8 грн. Запропонована методика може бути 

використана для аналізу наявних та проектування нових технологічних процесів у машинобудівному виробництві, а 

також у навчальному процесі; 

розроблено удосконалений технологічний процес механічної обробки заготовки деталі типу «Кришка 

ВС.80.01.020» з використанням високопродуктивних верстатів з ЧПК; техніко-економічний аналіз показав, що 

впровадження удосконаленого технологічного процесу в виробництво є економічно доцільним; 

для удосконаленого маршруту механічної обробки спроектовано дільницю механічної обробки; розраховано 

приведену програму для роботи дільниці в середньосерійному виробництві, яка складає 20642 шт.; дільниця 

механічної обробки повинна містити 3 верстати, кількість основних робітників, що її обслуговують – 5 чол., всього 

працівників на дільниці – 9 чол. 

Апробація результатів роботи. Результати роботи доповідалися й обговорювалися на конференції: 

- XLIX науково-технічна конференція підрозділів Вінницького національного технічного університету (НТКП 

ВНТУ), Вінниця, 18-29 травня 2020 р. 

Публікації. Опублікована теза доповіді: 

- Дусанюк Ж. П. Техніко-економічний аналіз можливих способів виготовлення заготовки деталі типу 

«Кришка» / Ж. П. Дусанюк, О. В. Дерібо, В. М. Бенедик // Матеріали XLIX науково-технічної конференції 

підрозділів Вінницького національного технічного університету (НТКП ВНТУ), Вінниця, 18-29 травня 2020 р. – 

Електрон. текст. дані. – 2020. – Режим доступу : https://conferences.vntu.edu.ua/index.php/all-fmt/all-fmt-

2020/paper/view/9826. 
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ВИСНОВКИ 
  

В магістерській кваліфікаційній роботі удосконалено технологічний процес механічної обробки 

заготовки деталі типу «Кришка ВС.80.01.020». Для удосконалення ТП використано сучасне 

автоматизоване обладнання – верстати з ЧПК, що дозволило скоротити кількість операцій 

технологічного процесу механічної обробки до трьох, скоротити кількість необхідних верстатів, 

працюючих, виробничі площі, забезпечивши при цьому необхідну якість деталі, суттєво зменшивши 

час обробки, а значить і собівартість обробки. В результаті виконання роботи можна зробити такі 

висновки. 

1. В розділі огляду технології виготовлення деталі типу «Кришка» проведено аналіз типових 

технологічних процесів, базового технологічного процесу механічної обробки заготовки деталі типу 

«Кришка ВС.80.01.020», оцінені їх позитивні сторони, внесені пропозиції щодо удосконалення 

технологічного процесу механічної обробки розглядуваної заготовки деталі. 

2. Розроблено два варіанта удосконаленого технологічного процесу механічної обробки 

заготовки деталі типу «Кришка ВС.80.01.020» з використанням високопродуктивних верстатів з ЧПК. 

Проведено їх техніко-економічне порівняння, вибрано за мінімумом приведених витрат кращий 

варіант. Виконане розмірно-точнісне моделювання технологічного процесу. Проведені розрахунки 

припусків, режимів різання, норм часу на операції. 

3. В науковій частині роботи виконане техніко-економічного порівняння способів виготовлення 

заготовки деталі типу «Кришка» для умов середньосерійного виробництва з урахуванням собівартості 

виготовлення вихідної заготовки, кількості переходів механічної обробки точних поверхонь, 

трудомісткості механічної обробки, технологічної собівартості механічної обробки та цехової 

собівартості виготовлення деталі. Встановлено, що для деталі «Кришка ВС.80.01.020» 

найраціональнішими способом виготовлення заготовки є лиття під тиском, оскільки собівартість 

виготовлення заготовки при цьому найменша і складає 23,8 грн. 

Запропонована методика може бути використана для аналізу наявних та проектування нових 

технологічних процесів у машинобудівному виробництві, а також у навчальному процесі. 
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ВИСНОВКИ 
(продовження) 

  

4. Для удосконаленого маршруту механічної обробки спроектовано дільницю механічної 

обробки; розраховано приведену програму для роботи дільниці в середньосерійному виробництві, яка 

складає 20642 шт.; дільниця механічної обробки повинна містити 3 верстати, кількість основних 

робітників, що її обслуговують – 5 чол., всього працівників на дільниці – 9 чол. 

5. Проведені економічні розрахунки, які підтвердили доцільність впровадження удосконаленої 

технології та дільниці механічної обробки заготовки деталі «Кришка ВС.80.01.020», визначені 

капітальні вкладення – 414115,1 грн., одержаний прибуток – 385668,33 грн., термін окупності 

вкладень – 1,07 року. 

6. В МКР розроблені заходи з охорони праці та безпеки у надзвичайних ситуаціях на дільниці 

механічної обробки заготовки деталі типу «Кришка ВС.80.01.020». 
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ДЯКУЮ ЗА УВАГУ!!! 
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