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ГІДРОПРИВІД КОНВЕЕРА ТЕХНОЛОГІЧНОЇ ЛІНІЇ 

ПОДРІБНЕННЯ ЩЕБНЮ 

 
Сучасні потокові технологічні та автоматизовані лінії, які широко 

застосовуються в машинобудуванні, автомобілебудуванні, гірничій, вугільній, 

будівельній, харчовій промисловості, сільському господарстві тощо, потребують 

застосування підіймально-транспортних машин та механізмів різних типів, що 

забезпечують безперервність і ритмічність виробничих процесів. 

Для забезпечення високої продуктивності праці на багатьох виробництвах 

застосовуються комплекси підіймально-транспортних машин неперервної дії, 

що складаються з кількох видів обладнання різного функціонального 

призначення, які забезпечують виконання певних операцій технологічного 

процесу. Зокрема, такі комплекси є найбільш економічно ефективними засобами 

механізації на кар’єрах відкритого видобування корисних копалин, переробних 

виробництвах тощо, а також для виконання транспортно-розвантажувальних 

робіт [1]. Спільним для цих комплексів є наявність підіймально-

транспортувального обладнання, оснащеного стріловою конструкцією, яка 

утримується під заданим кутом за допомогою відтяжок, закріплених на вантовій 

опорі. На стрілі улаштовано стрічковий конвеєр, який здійснює 

транспортування вантажу. 

Для ПАТ «Стрижавський кар’єр» (Вінницька обл.) у 2009 році німецькою 

фірмою «Gerwin» встановлено дробильно-сортувальний завод, розроблений 

компанією «KWA euroservis» спільно із шведським підприємством «Sandwik». 

Нове обладнання дозволяє випускати щебінь гранітний будь-яких фракцій для 

будівельної та дорожньої галузей. Автоматизована система управління 

виробничим процесом сприяє контролю якості продукції на всіх етапах 

переробки.  

Одним з основних видів обладнання дробильно-сортувального заводу є 

головний стрічковий конвеєр технологічної лінії подрібнення щебню, який 

улаштований на суцільній стріловій конструкції, що утримується шістьма 

відтяжками, закріпленими на пілоні (рис. 1). Для цього конвеєра розроблено 

вмонтований гідравлічний привід, який дозволив покращити техніко-економічні 

характеристики зазначеного комплексу, що доведено практикою застосування 

таких приводів [2, 3]. 

На основі принципів системного аналізу виділено структурно-

функціональні елементи відомих конструкцій вмонтованих приводів, 
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Рисунок 1 – Стріла головного стрічкового конвеєра технологічної лінії 

подрібнення щебню 

 

якими є: барабани; передавальні механізми; піввісі; опорні елементи; засоби 

автоматики [3]. Кожний з цих елементів отримав позначення, яке 

використовується для складання структурної формули приводу, за допомогою 

якої здійснюється їхній вибір. Вони забезпечують задані технологічні та 

конструктивні параметри приводного механізму. Це полегшує пошук нового 

технічного рішення і можливість вибору раціональної компоновочної схеми 

вмонтованого приводу. За таким принципом було побудовано нову конструкцію 

вмонтованого гідравлічного приводу, проектування якого  виконувалось за 

структурною формулою Г–Б8–П1–ХПТК–Н2/Н10.  

На рис. 2 представлена конструкція вмонтованого гідравлічного приводу з 

передавальним механізмом у вигляді хвильової передачі з проміжними тілами 

кочення та гальмівним пристроєм у вигляді обгінної муфти [4]. Застосування 

цієї передачі дозволяє практично усунути мертвий хід, підвищити точність і 

жорсткість, забезпечити працездатність передачі та довготривалий ресурс (до 20 

років), зменшити вібрації, кутовий зазор, забезпечити компактність габаритів в 

2...6 разів в залежності від типорозміру. 

 



 

 

Рисунок 2 – Конструкція вмонтованого гідравлічного приводу для головного 

конвеєра технологічної лінії подрібнення щебню 

 

Технічна характеристика вмонтованого приводу з гальмівним пристроєм 

1. Частота обертання барабана, хв……….…………………………..50 

2. Крутний момент на барабані, Нм.................................................1954 

3. Тип двигуна.......................................................................гідравлічний 

4. Потужність, кВт.................................................................................60 

5. Передатне число передавального механізму...................................38 

6.Гідромотор............................................................................HMR75–02 

Технічна документація на розроблену конструкцію вмонтованого 

гідравлічного приводу передана замовнику для виготовлення та впровадження у 

виробництво. 
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