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Анотація 
Запропонований алгоритм розрахунку складових режимів різання забезпечує розуміння ролі і місця 

комп’ютерних технологій в машинобудуванні, формування системних знань для вирішення задач по 
автоматизації процесів в машинобудуванні, кваліфікованого застосування сучасних програмних засобів. 
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Abstract  
The proposed algorithm for calculation of composite modes of cutting provides an understanding of the role and 

place of computer technology in mechanical engineering, the formation of system knowledge for solving problems of 
automation of processes in mechanical engineering, the skilled application of modern software tools. 

Keywords: algorithm, cutting modes, programming 
 

 
Вступ  

У сучасному машинобудуванні існує тенденція автоматизації якомога більше процесів, що в свою 
чергу знижує трудомісткість і вартість виробництва. Автоматизація розрахунків є одним з найкращих 
способів зменшити час на розробку і виготовлення виробів. 

Результати дослідження  
 

Запропонована програма автоматизації розрахунків параметрів режимів різання при свердлінні на 
мові програмування С++.  Програма використовує наступні бази даних: 

 Матеріали оброблювальної деталі з її характеристиками. 
 Моделі верстатів з основними характеристиками.  
 Інструменти (свердла). 
 Матеріал ріжучої частини інструмента. 
 Дані про отвір, квалітет та шорсткість. 
Формули для розрахунку режимів різання наступні: 

– Швидкість різання  
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– Крутний момент 10 q y
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– швидкість обертів 1000
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– потужність 
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Вхідні дані: подача (s),  діаметр (D) та стійкість інструмента (T). 
Вхідні табличні дані з бази даних: матеріали оброблювальної деталі, матеріал ріжучої частини 

інструмента, коефіцієнт та показними степеня. 
Вихідні дані: швидкість різання (V), крутний момент (M), сила різання, потужність(N). 
Режими різання, розраховані програмою, автоматично округлюються до паспортних даних 

обраного верстата. Якщо в базі даних необхідного верстата не виявилося, можна розрахувати, і 
отримані результати округлити до значень оборотів шпинделя і подач необхідного верстата. 

На рисунку 1, 2 зображено фрагменти вікон робочої програми «Розрахунок параметрів режимів 
різання».  

 



 
 

Рис. 1. Фрагменти вікон програми «Розрахунок параметрів режимів різання при свердлінні» 
 

 
 

Рис. 2. Фрагмент вікна роботи програми «Розрахунок 
                  параметрів режимів різання при свердлінні» 

 
 

Висновки 
 

Запропонований алгоритм автоматизації  розрахунків складових режимів різання,  дасть змогу 
автоматизувати більшість процесів  машинобудівного виробництва. 
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