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Анотація 

З’ясовано вплив основних параметрів автоматизованого пристрою для формування заготовок цегли 

на динаміку руху каретки даного пристрою. Визначено найбільш вагомі параметри, які впливають на час руху  

та похибку переміщення каретки автоматизованого пристрою для формування заготовок цегли. Отримано 

залежності часу руху та похибки переміщення від зміни визначених параметрів. 
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На етапі розрізання суцільного глиняного бруса, що безперервно виштовхується екструде-

ром, задля отримання правильних за розміром і точністю заготовок цегли, похибка між швидкістю 

руху бруса та каретки з різальними елементами повинна бути мінімальною. Тому, визначення оп-

тимальних параметрів при виборі елементів пристрою та дослідження їхнього впливу на динамічні 

характеристики розроблених конструкцій має першочергове значення. 

Для запропонованої схеми автоматизованого пристрою для формування заготовок цегли на 

основі гідроприводу [1], складено математичну модель динаміки руху каретки (робочого столу зі 

встановленими на ньому ріжучими елементами) та проведено імітаційне дослідження в середовищі 

MATLAB Simulink. 

За допомогою проведеного дослідження було визначено основні параметри (табл. 1), які 

впливають на динаміку руху каретки вищевказаного пристрою, де  tk  - час переміщення каретки, δ 

– похибка переміщення (каретки відносно глиняного бруса).  

Таблиця 1 – Вплив основних параметрів автоматизованого пристрою на динаміку руху каретки 

Параметри   автоматизованого 

пристрою 

Значення (діапа-

зон      зміни пара-

метрів) 

Одиниці  

вимір-я 
Вплив на динамічні 

характеристики 

       tk δ 

fd (площа дроселя) (2...4) ·10
-6

 м
2
 +      ++ 

fc (площа гідроциліндра) (1...3,1) ·10
-3

 м
2 

+      ++ 

тс (маса гідроциліндра) 1...10 кг 0 0 

Wс (об’єм гідроциліндра) (1...9) ·10
-4

 м
3
 – – 

Wg (об’єм гнучкого рукава) (0,5...5) ·10
-4

 м
3
 – – 

mk (маса каретки) 20…60 кг 0 0 

сс (жорсткість пружини) (1,5…3) ·10
4
 Н/м + + 

Hc (попереднє стиснення пружини) 
0,01...0,06 м 

+ + 

bc (коефіцієнт в’язкого  тертя гідро-

циліндра) 
100…10000 Н·с/м 

– – 

де «++» – сильно впливає (70 – 100 % від максимальної величини); «+» – помірно впливає (30 

– 70 %); «–» – слабко впливає (5 – 30 %); «0» – не впливає (до 5 %) [2]. 



  

Залежності часу переміщення каретки (tk) та похибки переміщення каретки (δ) від зміни 

параметрів автоматизованого пристрою для формування цегли показано на рис. 1 та рис. 2 відпові-

дно. По осі абсцис відкладено значення безрозмірних параметрів П/Пмax, де П – дійсні поточні зна-

чення параметрів, а Пмax – максимальні значення параметрів [3]. Максимальні значення параметрів 

відповідають верхнім границям діапазонів зміни параметрів, що наведені в табл. 1. 

 
Рисунок 1 – Вплив параметрів автоматизованого пристрою для формування цегли на tk. 

 
Рисунок 2 – Вплив параметрів автоматизованого пристрою для формування цегли на δ. 

Отже, найбільш вагомими параметрами, що впливають на швидкість та похибку переміщення 

каретки автоматизованого пристрою для формування заготовок цегли виявились: площа робочого 

вікна дроселя (fd), площа гідроциліндра (fc), а також жорсткість (сс) та попереднє стиснення пружини 

(Hc). 
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INFLUENCE OF PARAMETERS OF THE AUTOMATED DEVICE FOR BRICK FORMATION ON ITS 

DYNAMIC CHARACTERISTICS 

 

Abstract 

The influence of the main parameters of the automated device for forming brick blanks on the dynamics of the 

carriage movement of this device is found out. The most important parameters that affect the travel time and the error 

of movement of the carriage of the automated device for forming brick blanks are determined. The dependences of the 

time of movement and the error of movement on the change of certain parameters are obtained. 
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