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          Предмет дослідження – раціональні технології та оснащення для автоматизованого складання 

узгоджувального редуктора автомобільного двигуна 

. 

Мета і завдання дослідження. Метою даної магістерської кваліфікаційної роботи є розробка технології та 

оснащення для автоматизованого складання узгоджувального редуктора автомобільного двигуна. 

Для досягнення вказаної мети необхідно виконати такі основні завдання: 

- виконати техніко-економічне обґрунтування доцільності розробки; 

- визначити програму випуску виробу, тип й методи виробництва; 

- розробити маршрут та методи складання, визначити рівень автоматизації ТП складання; 

- вибрати тип складального обладнання, розробити технологію операційного складання; 

- виконати багатоваріантний аналіз конструкцій складальних пристосувань;  

- розробити конструкції спеціальних складальних пристосувань та механізмів; 

- розробити раціональну технологію проектування технологічних процесів складання; 

- виконати розрахунок економічного ефекту від впровадження розробленої послідовності та спроектованого 

спеціалізованого обладнання;  

- виконати необхідні розрахунки з безпеки життєдіяльності та з цивільного захисту. 
Об'єкт дослідження – процеси автоматизованого складання стандартизованих вузлів. 

Наукова новизна одержаних результатів 

Розроблена раціональна послідовність проектування варіантів складальних процесів, що дозволяє 

автоматизувати проектування технологічних процесів складання сучасних складних виробів з обґрунтованим 

вибором з великого числа допустимих варіантів за кількома основними критеріями оптимального варіанту 

складального процесу. 

Практичне значення одержаних результатів 

У МКР розроблені раціональні схема і маршрут складання узгоджувального редуктора, компонувальна 

схема робочого місця автоматизованого складання. Виконано багатоваріантний аналіз конструкцій складальних 

пристосувань. Розроблені складальні креслення преса для складання виробу, стенду для закручування гайок 

редуктора та вібробункера. Запропоновано алгоритм раціональної технології проектування технологічних 

процесів складання. 
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