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ВИСНОВКИ ПО РОБОТІ 
• В процесі виконання дипломного проекта виконано наступне : 
• -виконано аналітичний огляд відомих маршрутів механічної обробки подібних до заданої деталей. На 

базі цього аналіза розроблені три технологічних маршрути для обробки заданої деталі – один за 
принципом диференціації обробки (прийнято за базовий), а два інших – за методом концентрації 
обробки (два модернізованих варіанти). За виконаними попередніми якісними та кількісними 
обґрунтуваннями (останнє – за методом приведених витрат) обрано найкращий варіант, який і 
прийнято для подальшої роботи;  

• - окрім вказаного вище (розрахунок економічної доцільності за методом приведених витрат), 
виконаний аналіз технологічності конструкції деталі, попередньо, за призначеним в завданні на 
проект річним обсягом виготовлення, визначений тип виробництва, вибрана з двох альтернативних 
способів та техніко-обґрунтування заготовка деталі – лиття у піщано-глинисти форми, вибрані 
методи, послідовність обробки та кількість переходів для обробки найбільш точних поверхонь 
деталі, на базі обґрунтування призначені чорнові та чистові бази деталі, виконане розмірно-
точностне моделювання розробленого технологічного процесу, виконаний аналітичний розрахунок 
припусків та міжопераційних розмірів на пов. Ø70H7, а на інші – вибрані табличним способом, 
призначені режими обробки, виконана оптимізація режимів обробки  на ЕОМ, проведене технічне 
нормування операцій, призначені розряди робіт;  

• - в розділі, пов’язаному з розрахунком елементів виробничого підрозділу механічного цеху, уточнена 
виробнича програма – для довантаження обладнання підібрано групу деталей типу «Корпус». За 
цією програмою (приведена до деталі-представника, якого служить задана деталь) виконані 
необхідні роботи по організації роботи дільниці.  

• - в конструкторській частині виконано конструювання верстатного пристосування, наведені 
необхідні обґрунтування, розрахунки, опис пристосування та принцип його дії (операція 005) і на цю 
ж операцію розроблений робототехнічний комплекс;  

• - виконані розділи «Економіка виробництва» та «Охорона праці та безпека у надзвичайних 
ситуаціях», які підтвердили економічну доцільність проведеної роботи та дозволили визначити 
заходи по охороні праці та безпеки роботи в умовах надзвичайних ситуацій;  

• - виконана графічна частина роботи, до складу якої увійшли креслення деталі та її заготовки, 
верстатного пристосування на операцію 005, плакати з 3D моделями деталі, її заготовки та  
верстатного пристосування, технологічними маршрутами обробки, розмірний аналіз технологічного 
процесу,наладка технологічна на операцію 005,, компановка РТК, циклограма функціонування та 
алгоритм роботи РТК, порівняння планувань дільниць.  


