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Мета і завдання дослідження 
 

Метою магістерської кваліфікаційної роботи (МКР) є удосконалення технології та дільниці 

механічної обробки деталі типу «Вал блока ділильного» з використанням сучасних досягнень в галузі 

машинобудування та вибором оптимального варіанту виготовлення заготовки, технологічного 

процесу, обладнання, ріжучого інструменту, оснащення. 

 

При цьому повинні бути вирішені такі завдання: 

- вибір оптимального способу виготовлення заготовки деталі «Вал блока ділильного»; 

- розробка варіантів удосконалених маршрутів механічної обробки деталі «Вал блока 

ділильного» з використанням сучасних верстатів з ЧПК, вибір за мінімумом приведених витрат більш 

доцільного; 

- розмірно-точнісне моделювання технологічного процесу механічної обробки деталі «Вал блока 

ділильного»; 

- визначення оптимальних режимів різання; 

- дослідження собівартості виготовлення нової деталі та собівартості відновлення спрацьованої 

деталі і вибір оптимального рішення; 

- проектування технологічного оснащення; 

- розрахунок кількості обладнання та працівників; 

- проектування дільниці механічної обробки деталі «Вал блока ділильного»; 

- розрахунок економічної доцільності впровадження удосконаленого технологічного процесу 

механічної обробки деталі «Вал блока ділильного»; 

- розробка заходів з охорони праці та безпеки у надзвичайних ситуаціях на дільниці механічної 

обробки. 

 

Об’єкт дослідження – технологічний процес виготовлення деталей типу «Вал». 

 

Предмет дослідження – удосконалений технологічний процес механічної обробки заготовки 

деталі типу «Вал блока ділильного». 
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Наукова новизна, практичне значення одержаних результатів 
 

Наукова новизна одержаних результатів: 

- дістало подальший розвиток удосконалення технології механічної обробки деталей класу «Круглі 

стержні» з метою підвищення точності обробки, одержання позитивного економічного ефекту та визначено 

порівняльним аналізом порівняльним аналізом техніко-економічні показники (трудомісткість, витрати 

матеріалу та собівартість) при механічній обробці виготовлення нової та при відновленні поверхонь 

спрацьованої деталі типу «Вал блока ділильного». 
 

Практичне значення одержаних результатів полягає в удосконаленні технології та дільниці механічної 

обробки заготовки деталі типу «Вал блока ділильного»; при цьому запропоновані такі рішення: 

для найбільш доцільних способів виготовлення заготовки – штампування на ГКМ та КГШП спроектовано 

заготовки та техніко-економічним порівнянням встановлено, що економічно доцільнішим варіантом є 

виготовлення заготовки штампуванням на ГКМ, оскільки вартість заготовки при цьому складає 46,57 грн., що 

менше у порівнянні з штампуванням на КГШП – 51,36 грн.; 

удосконалено технологічний процес механічної обробки деталі типу «Вал блока ділильного» з 

використанням автоматизованого обладнання, економічні розрахунки показали, що його впровадження є 

економічно доцільним; 

розроблена конструкція автоматизованого пристосування для виконання 020 вертикально-свердлильної 

з ЧПК операцій механічної обробки; 

проведено дослідження ефективності впровадження технології відновлення спрацьованих деталей; 

розроблено план дільниці для реалізації удосконаленого технологічного процесу. 
 

Апробація результатів роботи. Основні положення й результати роботи доповідалися й 

обговорювалися на ХLVІ науково-технічній конференції професорсько-викладацького складу, співробітників та 

студентів університету за участю працівників науково-дослідних організацій та інженерно-технічних 

працівників підприємств м. Вінниці та області (м. Вінниця, 22-24 березня 2017 р.) 
 

Публікації. Опубліковано тезу доповіді: 

- Ефективність відновлення поверхонь деталей блока ділильного [Електронний ресурс] /  

Ю. А. Бурєнніков, Ж. П. Дусанюк, С. В. Репінський, Д. Г. Придиус, В. В. Грінченко // Матеріали XLVI науково-

технічної конференції підрозділів ВНТУ, Вінниця, 22-24 березня 2017 р. – Електрон. текст. дані. – 2017. – 

Режим доступу : https://conferences.vntu.edu.ua/index.php/all-fmt/all-fmt-2017/paper/view/2879. 
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ВИСНОВКИ 
 

В магістерській кваліфікаційній роботі, що виконана на тему «Удосконалення технології та 

дільниці механічної обробки деталі типу “Вал блока ділильного”»: 
 

- сформована сутність проблеми, що виникла при виготовленні розглядуваної деталі «Вал блока 

ділильного»; 
 

- виконано огляд існуючих рішень, що використовуються при виготовленні даної деталі (типовий, 

базовий технологічний процеси), їх аналіз; 
 

- запропоновані варіанти удосконалених технологій механічної обробки деталі типу «Вал блока 

ділильного», проведено їх економічне порівняння та вибрано оптимальний варіант; 
 

- проведені розрахунки режимів обробки по операціях, норми часу; 
 

- розглянуто можливість відновлення зношених деталей типу «Вал блока ділильного» та 

спроектовано відповідний технологічний процес, виконано порівняння собівартості виготовлення 

нової деталі та відновлення; 
 

- спроектовано механізоване пристосування для виконання однієї із операцій (020) 

технологічного процесу механічної обробки деталі типу «Вал блока ділильного»; 
 

- проведені розрахунки та виконано планування удосконаленої дільниці механічної обробки 

розглянутої деталі; 
 

- виконано економічне обґрунтування доцільності впровадження удосконаленого технологічного 

процесу та дільниці механічної обробки деталі типу «Вал блока ділильного»; 
 

- розроблені заходи з охорони праці та безпеки у надзвичайних ситуаціях на розробленій дільниці 

механічної обробки деталі типу «Вал блока ділильного». 

  

  

19 



Дякую за увагу! 
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