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Осередок деформації при розмірній 
суміщеній обробці  



Залежність ступеня зміцнення від дійсного натягу ролика та його профільного радіусу



Залежність твердості обробленої поверхні від 
дійсного натягу ролика та його профільного радіусу



Залежність шорсткості обробленої поверхні від 
дійсного натягу ролика та його профільного радіусу



Залежність використаного ресурсу пластичності від 
дійсного натягу ролика та його профільного радіусу



Залежність використаного ресурса пластичності від  приведеного радіуса ролика  та 
подачі



Залежність використаного ресурса пластичності від вихідної 
твердості заготовки та зусилля обкатки



Залежність використаного ресурса пластичності від 
радіуса ролика

Оптимізація режимів обробки при 
обкочуванні













Дякую за увагу!!!


