


Пристосування для обкочування 
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Пристосування для одночасного точіння 

та обкочування валів 

Кріплення ролика 



Пристосування для суміщеного обкочування роликами 
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Інтенсивність швидкостей деформацій  в 

поверхневому шарі 

Накопичена пластична деформація в поверхневому 

шарі 

Залежність накопиченої пластичної деформації від 

лінійної швидкості та діаметра ролика 















Дякую за увагу! 


