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розвантажувальна система безцентрошліфувального 

верстатавого»



• Метою роботи є  автоматизувати процес завантаження-розвантаження 
безцентрового шліфувального верстата заготовками типу «вісь» 

• .  Для досягнення мети необхідно розв’язати такі задачі: 

•  – Виконати теоретичний аналіз існуючих безцентрових шліфувальних верстатів та 
ґрунтуючись на його результатах вибрати модель та марку верстата; 

•   Проаналізувати існуючі конструкції обладнання для автоматизації процесу завантаження-
розвантаження заготовок; 

• Ґрунтуючись на теоретичних дослідженнях розробити автоматизований комплекс для 
завантаження-розвантаження виробів типу «вісь»; 

• Проаналізувати умови праці при використанні автоматизованої системи та розробити заходи 
безпеки життєдіяльності, зокрема заходів віброзахисту під час роботи установки.   

• - Економічне обґрунтування застосування засобів автоматизації. 
• Об’єкт дослідження – процеси, що використовуються для визначення та аналізу найбільш 

раціональної схеми роботи автоматизованої системи завантаження-розвантаження 
безцентрового-шліфувального верстата.  

• Предмет дослідження – автоматизований комплекс оброблення деталі типу «вісь». 
• Методи дослідження. Методи логічного моделювання раціоналізації та оптимізації 

автоматизації виробничого комплексу. 
• Наукова новизна одержаних результатів. Застосоване логічне моделювання для вирішення 

виробничої проблеми – автоматизації верстатного комплексу, а саме завантажувально-
розвантажувальних операції безцентрово-шліфувального верстата.    

• Практична цінність роботи – розроблено автоматизована система завантаження-
розвантаження безцентрово шліфувального верстата деталі типу «вісь». 
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ВИСНОВКИ 
1. В результаті теоретичного аналізу обрано раціональний для заданих умов 
іноземний верстат з числовим програмним керуванням  моделі SuperTec STC 
12S NC, адже вітчизняні зразки за техніко-економічними показники не повній 
мірі відповідають сучасним потребам ринку. Також під час вибору верстату 
необхідно враховувати технічний стан  обладнання та доступність на ринку.   
2. Шляхом схемного пошуку з урахуванням відомих результатів досліджень 
процесів завантаження-розвантаження обладнання обрано конструктивну 
схему обладнання та виконанні проектні розрахунки для побудови 
необхідного обладнання.  
3. Проведене логістичне моделювання під час вибору апаратних складових 
автоматизованої завантажувально-розвантажувальної системи 
безцентрового шліфувального верстата виконане із врахуванням доступної на 
ринку України номенклатури технічних засобів та програмного забезпечення, 
що підвищує можливість впровадження пропонованої системи на 
вітчизняних підприємствах.    
4. Розраховано собівартість виготовлення дослідного зразка та оцінку 
очікуваної техніко-економічної ефективності його використання;  
5.  Запропоновані заходи  з безпечної експлуатації об’єкта та з гігієни праці і 
виробничої санітарії, освітлення, шумоізоляції та віброізоляції. 
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Дякую за увагу! 


