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Мета і задачі дослідження 

 
Мета і завдання дослідження. Метою магістерської кваліфікаційної роботи (МКР) є 

удосконалення технологічного процесу механічної обробки заготовки деталі типу «Ступиця ПМ-

04.006» з урахуванням сучасних досягнень, передових технологій та нових методів обробки подібних 

заготовок, що забезпечує необхідну якість та знижує вартість продукції. 

 

Для досягнення поставленої мети повинні бути вирішені наступні завдання: 

- техніко-економічне обґрунтування доцільності удосконалення технологічного процесу 

механічної обробки заготовки деталі типу «Ступиця ПМ-04.006»; 

- варіантний вибір способу виготовлення заготовки; 

- проектування варіантів маршруту механічної обробки з використанням сучасних верстатів з 

ЧПК та вибір кращого з них за мінімумом приведених витрат; 

- розмірно-точнісне моделювання технологічного процесу механічної обробки; 

- призначення режимів різання; 

- дослідження впливу глибини різання на вибір оптимальних режимів різання; 

- встановлення технічних норм часу на операції; 

- розрахунок елементів дільниці механічної обробки, кількості обладнання та працівників; 

- розрахунок економічної доцільності впровадження удосконаленого технологічного процесу 

механічної обробки; 

- розробка заходів з охорони праці та безпеки у надзвичайних ситуаціях. 

 

Об’єкт дослідження – технологічний процес виготовлення деталей типу «Фланець». 

 

Предмет дослідження – удосконалений технологічний процес механічної обробки заготовки 

деталі типу «Ступиця ПМ-04.006». 
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Наукова новизна, практичне значення одержаних результатів 
 

Наукова новизна одержаних результатів: 

- дістав подальший розвиток удосконалений технологічний процес механічної обробки заготовки деталі 

типу «Ступиця ПМ-04.006» з метою підвищення точності обробки, одержання позитивного економічного 

ефекту; 

- за допомогою математичного моделювання технологічного процесу визначено вплив глибини різання 

на призначення оптимальних значень режимів різання при чорновому розточуванні. 

 

Практичне значення одержаних результатів полягає в удосконаленні технологічного процесу 

механічної обробки заготовки деталі типу «Ступиця ПМ-04.006»; при цьому запропоновані такі рішення: 

- для найбільш доцільних способів виготовлення заготовки – штампування на гідравлічних пресах і 

штампування на гвинтових пресах спроектовано заготовки та техніко-економічним порівнянням встановлено, 

що економічно доцільнішим варіантом є виготовлення заготовки штампуванням на гідравлічних пресах, 

оскільки вартість заготовки при цьому складає 152,75 грн., що менше у порівнянні з штампуванням на 

гвинтових пресах – 157,51 грн. 

- розроблений оригінальний технологічний процес механічної обробки заготовки деталі типу «Ступиця 

ПМ-04.006»; 

- для удосконаленого ТП розроблено план дільниці механічної обробки, яка по ходу технологічної 

оброки містить 2 верстати, що обслуговуються 2 основними і 4 допоміжними працівниками. 

 

Апробація результатів роботи. Основні положення й результати роботи доповідалися й 

обговорювалися на XLVІІI науково-технічній конференції підрозділів ВНТУ (м. Вінниця, ВНТУ, 13-15 березня 

2019 р.) 

Публікації. Опублікована теза доповіді: 

- Вплив глибини різання при розточуванні отвору на вибір оптимальних режимів обробки / Ж. П. 

Дусанюк, С. В. Репінський, О. М. Онищук, О. І. Савчук // Матеріали XLVIIІ науково-технічної конференції 

підрозділів ВНТУ, Вінниця, 13-15 березня 2019 р. – Електрон. текст. дані. – 2019. – Режим доступу : 

https://conferences.vntu.edu.ua/index.php/all-fmt/all-fmt-2019/paper/view/7104. 
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Висновки 
 

В магістерській кваліфікаційній роботі розроблено та економічно обґрунтовано удосконалення технологічного 

процесу механічної обробки заготовки деталі типу «Ступиця ПМ-04.006». При цьому поставлено і виконано такі 

завдання. 

1. Визначено тип виробництва і форма організації роботи, виконано аналіз технологічності конструкції деталі, 

вибрано спосіб виготовлення заготовки з урахуванням техніко-економічного порівняння доцільних варіантів – 

штампування на гідравлічних пресах і штампування на гвинтових пресах. Для цих способів спроектовано заготовки та 

техніко-економічним порівнянням встановлено, що економічно доцільнішим варіантом є виготовлення заготовки 

штампуванням на гідравлічних пресах, оскільки вартість заготовки при цьому складає 152,75 грн., що менше у 

порівнянні з штампуванням на гвинтових пресах – 157,51 грн. 

2. Вибрано чистові і чорнові технологічні бази, спроектовано технологічний процес, виконано розмірний аналіз 

технологічного процесу, вибрано припуски на механічну обробку, встановлено режими різання та норми часу на 

виконання переходів і операцій. 

3. Технологічний маршрут механічної обробки заготовки розроблений на основі типових технологічних процесів 

виготовлення подібних деталей, що дало змогу прискорити процес проектування і покращити якість розробки. 

Обладнання вибрано з урахуванням нових тенденцій обробки різанням, з урахуванням можливості використання 

високопродуктивних методів. Саме тому акцент було зроблено на виборі верстатів з ЧПК. Вибір моделей верстатів, 

способів виготовлення заготовки виконано на основі техніко-економічних розрахунків, що дало можливість вибрати 

оптимальний варіант. 

4. Проведено дослідження впливу глибини різання на вибір оптимальних режимів різання при розточуванні 

циліндричної поверхні ø90Р7 мм. 

5. Для удосконаленого технологічного процесу розроблено план дільниці механічної обробки, яка по ходу 

технологічної оброки містить 2 верстати, що обслуговуються 2 основними і 4 допоміжними працівниками; при обробці 

приведеної програми побудовані графік завантаження обладнання та графік використання обладнання за основним 

часом. 

6. Виконані розрахунки капітальних вкладень на удосконалення технологічного процесу та дільниці для його 

реалізації, які склали 282215,1 грн. Визначено собівартість продукції, економічний ефект від впровадження 

удосконаленого технологічного процесу склав 332307,8 грн. На основі отриманих даних спрогнозовано термін 

окупності впровадження технологічного процесу – 0,85 року, що не перевищує рекомендованого значення 3-5 років. 

7. У розділі «Охорона праці та безпека у надзвичайних ситуаціях» проаналізовано умови праці на дільниці 

механічної обробки заготовки деталі типу «Ступиця ПМ-04.006», розглянуті організаційно-технічні рішення з гігієни 

праці, виробничої санітарії, забезпечення безпечної роботи та протипожежного захисту, виконане індивідуальне 

завдання по визначенню звукоізоляції цегляної стіни, проведено оцінку стійкості роботи дільниці механічної обробки в 

умовах дії загрозливих чинників надзвичайних ситуацій. 
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Дякую за увагу! 


