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Мета і завдання роботи 
 

Метою роботи є удосконалення технологічного процесу (ТП) механічної обробки заготовки деталі 

типу «Корпус гідромуфти 12.00.001». 

 

При цьому повинні бути вирішені такі завдання: 

- проведення огляд технології виготовлення деталі типу «Корпус»; 

- виконання аналізу технологічності конструкції деталі (якісного та кількісного); 

- встановлення типу виробництва (за коефіцієнтом закріплення операцій) та визначення форми 

організації роботи; 

- вибір двох альтернативних способів виготовлення заготовки та їх порівняння за собівартістю 

виготовлення заготовки; 

- вибір методів обробки поверхонь деталі «Корпус гідромуфти 12.00.001»; 

- обґрунтування та вибір технологічних баз (чистових та чорнових); 

- розробка удосконалених ТП механічної обробки заготовки деталі типу «Корпус гідромуфти 12.00.001» 

та вибір кращого з них за мінімумом приведених витрат; 

- розрахунок режими різання та нормування операцій ТП; 

- проведення огляду типових виконань приводу обертання змішувального барабана 

автобетонозмішувача; розробка схеми гідромеханічного приводу обертання змішувального барабана 

автобенозмішувача з системою пропорційного електрогідравлічного керування (ЕГК) регульованого 

аксіально-поршневого насоса (АПН); розробка розрахункової схеми та створення математичної моделі 

запропонованої системи керування регульованого насоса, що дозволить визначати статичні та динамічні 

характеристики системи; 

- встановлення приведеної програму виробів; 

- розрахунок кількості обладнання та працюючих, що необхідні для забезпечення механічної обробки 

деталі; 

- проведення розрахунку економічної доцільності впровадження на дільниці удосконаленого ТП; 

- розробка заходів з охорони праці та безпеки в надзвичайних ситуаціях. 

 

Об’єкт дослідження – робочі процеси в системі електрогідравлічного керування регульованого 

аксіально-поршневого насоса. 

Предмет дослідження – пропорційний об'ємний регулятор аксіально-поршневого насоса. 
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Наукова новизна, практичне значення одержаних результатів 
 

Наукова новизна одержаних результатів. 

1. Запропоновано удосконалену схему системи керування регульованим АПН, що забезпечує роботу АПН в 

режимі постійної подачі за рахунок електрогідравлічного керування зі зворотнім зв’язком по положенню планшайби. 

2. Отримала подальший розвиток математична модель системи ЕГК регульованим АПН, яка дозволяє 

досліджувати процеси в системі як в статичних, так і в динамічних режимах, а також може бути використана для 

дослідження її стійкості. 

3. Встановлено залежність часу регулювання за тиском в системі ЕГК регульованого АПН від площі відкриття 

робочого вікна дроселя  в зливній гідролінії циліндра керування планшайбою насоса, що дозволяє проектувати систему 

ЕГК з заданими динамічними характеристиками. 

Практичне значення одержаних результатів. Удосконалено ТП механічної обробки заготовки деталі типу 

«Корпус гідромуфти 12.00.001». При цьому: 

- вибрано два найбільш доцільних способи виготовлення заготовки деталі типу «Корпус гідромуфти 12.00.001» – 

лиття в оболонкові форми та в піщано-глинисті форми. При розрахунку собівартості заготовки виявлено, що вартість 

заготовки виготовленої литтям в оболонкові форми складає 56,44 грн., що менше у порівнянні з литтям в піщано-

глинисті форми – 56,9 грн.; тоді як коефіцієнт точності маси при литті в оболонкові форми (0,76) більший, ніж при литті 

в піщано-глинисті форми (0,72); 

- розроблено удосконалений ТП механічної обробки заготовки деталі типу «Корпус гідромуфти 12.00.001» на 

основі використанням верстатів з ЧПК; економічні розрахунки підтвердили, що впровадження удосконаленого 

технологічного процесу в виробництво є доцільним; 

- для удосконаленого ТП механічної обробки розраховано елементи дільниці механічної обробки; розраховано 

приведену програму для роботи дільниці в великосерійному виробництві, яка складає 13066 шт.; дільниця складається 

з 3 верстатів, кількість основних робітників, що їх обслуговують – 3 чол.; 

- запропоновано удосконалену схему гідромеханічного приводу обертання змішувального барабана 

автобенозмішувача з пропорційною електрогідравлічною системою керування регульованого аксіально-поршневого 

насоса. Розроблено розрахункову схему та створено математичну модель запропонованої системи керування 

регульованого насоса. Математична модель може бути використана для визначення статичних та динамічних 

характеристик, а також дослідження стійкості системи. 

Апробація результатів роботи. Теза доповіді: 

- Розробка математичної моделі системи керування гідроприводом змішувального барабана 

автобетонозмішувача [Електронний ресурс] / С. В. Репінський, О. В. Паславська, В. Ю. Губницький, Д. С. Зарудняк // 

Тези доповідей Всеукраїнської науково-практичної інтернет-конференції «Молодь в науці: дослідження, проблеми, 

перспективи (МН-2021)», м. Вінниця, 01-14 травня 2021 р. – 2021. – Режим доступу : 

https://conferences.vntu.edu.ua/index.php/mn/mn2021/paper/view/11001. 
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Висновки 
 

В МКР удосконалено ТП механічної обробки заготовки деталі типу «Корпус гідромуфти 12.00.001». 

1. Розглянуто технологію виготовлення деталі типу «Корпус», а також характеристики та особливості 

деталі «Корпус гідромуфти 12.00.001». Запропоновано шляхи удосконалення дільниці та ТП механічної 

обробки заготовки деталі типу «Корпус гідромуфти 12.00.001». 

2. Вибрано два найбільш доцільних способи виготовлення заготовки деталі типу «Корпус гідромуфти 

12.00.001» – лиття в оболонкові форми та в піщано-глинисті форми. При розрахунку собівартості заготовки 

виявлено, що вартість заготовки виготовленої литтям в оболонкові форми складає 56,44 грн., що менше у 

порівнянні з литтям в піщано-глинисті форми – 56,9 грн.; тоді як коефіцієнт точності маси при литті в 

оболонкові форми (0,76) більший, ніж при литті в піщано-глинисті форми (0,72). 

3. Розроблено удосконалений ТП механічної обробки заготовки деталі типу «Корпус гідромуфти 

12.00.001» на основі верстатів з ЧПК, виконане його розмірно-точнісне моделювання. 

4. В науковій частині роботи запропоновано схему гідромеханічного приводу обертання змішувального 

барабана автобенозмішувача з пропорційною електрогідравлічною системою керування регульованого 

аксіально-поршневого насоса. Розроблено розрахункову схему та створено нелінійну математичну модель 

запропонованої системи керування регульованого насоса, яка розв’язується за допомогою програмного 

пакета MATLAB Simulink. Математична модель може бути використана для визначення статичних та 

динамічних характеристик і дослідження стійкості розробленої системи керування регульованим аксіально-

поршневим насосом. 

5. Для удосконаленого ТП механічної обробки розраховано елементи дільниці механічної обробки; 

розраховано приведену програму для роботи дільниці в дрібносерійному виробництві, яка складає 13066 

шт.; дільниця складається з 3 верстатів, кількість основних робітників, що їх обслуговують – 3 чол. 

6. Проведені економічні розрахунки доцільності впровадження удосконаленого ТП та дільниці 

механічної обробки заготовки деталі «Корпус гідромуфти 12.00.001», капітальні вкладення – 672660,16 грн., 

прибуток – 227205,93 грн., термін окупності вкладень – 2,96 року. 

7. Розроблено заходи з охорони праці та безпеки в надзвичайних ситуаціях на дільниці механообробки 

заготовки деталі типу «Корпус гідромуфти 12.00.001». 
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Дякую за увагу!!! 


