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АВТОМАТИЗОВАНЕ РОБОЧЕ МІСЦЕ 

МЕХАНІЧНОЇ ОБРОБКИ ДЕТАЛІ “ФЛАНЕЦЬ 19.09” 

З ВИКОРИСТАННЯМ CAD/CAM-СИСТЕМ 

Міністерство освіти і науки України 

Вінницький національний технічний університет 

Факультет машинобудування та транспорту 

Кафедра технологій та автоматизації машинобудування 

дипломний проект на тему: 



2 Робоче креслення та заготовка деталі “Фланець 19.09” 



3 
Креслення заготовки деталі “Фланець 19.09” 



4 Базовий ТП механічної обробки деталі “Фланець 19.09” 



5 Модернізований ТП механічної обробки деталі “Фланець 19.09” 



6 
Розмірний аналіз технологічного процесу 

№ 

п/п 
Розрахункове рівняння Вихідне рівняння 

Розмір, що 

визначається 

1 В4 – К3 = 0 В4 = К3  В4 

2 В2 – В4 – Z1 = 0 Z1 = В2 – В4 В2 

3 В1 – В2 – Z5 = 0 Z5 = В1 – В2 В1 

4 З3 – В1 – Z4 = 0 Z4 = З3 – В1 З3 

5 В3 – К2 = 0 К2 = В3 В3 

6 В5 – К1 = 0 К1 = В5 В5 

7 В5 + В2 – В4 – З1 – Z2 = 0 Z2 = В5 + В2 – В4 – З1 З1 

8 В3 + З3 – В2 – З2 – Z3 = 0 Z3 = В3 + З3 – В2 – З2 З2 



7 
Карта наладки ТП на операцію 015 



8 
Алгоритм створення програми обробки поверхонь деталі у CAD/CAM-системі 



Компоновка РТК 
9 



10 
Циклограма функціонування та алгоритм роботи РТК 



Автоматизоване робоче місце механічної обробки деталі “Фланець 19.09” 
11 


