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Анотація: У даній роботі розглянуто та класифіковано основні методи вимірювання вологості сипучих 

порошкоподібних речовин з ціллю автоматизації процесу сушки продукції переробної галузі АПК. Розроблено 

рівняння перетворення 
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Annotation:. In-process this it is considered and classified the basic methods of measuring of humidity of friable 

ïîðîøêîïîä³áíèõ matters with the purpose of automation of process of drying of products of processing industry of AIC. 

Developed conversion equations 
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Вступ  

Дослідження проблематики вимірювання технологічних параметрів (особливо вологості сухих си-

пучих продуктів) в потоці (реальному часі), показує відсутність методів та засобів достовірного конт-

ролю. На основі запропонованого вимірювального перетворювача можливо реалізувати засоби конт-

ролю вологості [2]. Оскільки операції контролю передує операція вимірювання, то в основу побудови 

таких засобів контролю можна покласти як метод без-посередньої оцінки, так і відносний метод ви-

мірювання. 

 
Результати дослідження 

 Якщо опромінювати об’єкт контролю від джерела світла в інфрачервоній області, то відбитий від 

нього промінь сприймається фотоприймачем, який перетворює випромінювання, що на нього посту-

пило, в електричний сигнал. При цьому коефіцієнт відбиття від матеріалу (сировини) однозначно 

пов’язаний з контрольованим параметром такою залежністю [1] 
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 – коефіцієнт відбиття від матеріалу (сировини) ( 0xW ). 

Рівняння перетворення для вимірювального перетворювача [1] 
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Висновки 

Встановлено, що запропонований підхід дозволяє підвищити точність і вірогідність безперервного 

вимірювального контролю технологічних параметрів, в процесі виробництва [3]. Запропоновано рів-

няння перетворення технологічного параметру в електричну величину.   
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