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 МЕТА РОБОТИ:  

 

 Метою магістерської кваліфікаційної роботи є модернізація 

технологічного процесу механічної обробки для зниження технологічної 

собівартості завдяки застосуванню сучасних технологій і нових методів 

обробки заготовок. 

 

 

 ЗАДАЧІ РОБОТИ:  

  

• варіантний вибір способу виготовлення заготовки; 

• проектування маршруту механічної обробки з використанням сучасних 

верстатів з ЧПК; 

• розмірно-точнісне моделювання технологічного процесу механічної 

обробки; 

• визначення оптимальних режимів різання; 

• розробка і дослідження характеристик пристрою для поверхневого 

пластичного деформування з електрогідравлічною системою керування; 

• проектування технологічного оснащення; 

• розрахунок єкономічних показників; 

• виконання заходів з безпеки життєдіяльності та охорони праці. 





























Висновки: 

1. Виконане техніко-економічне обґрунтування теми магістерської кваліфікаційної 

роботи і розроблене технічне завдання на її виконання. 

2. Вибрано оптимальний спосіб виготовлення вихідної заготовки. Попередньо 

визначено розміри заготовки і розроблено її конструкцію. 

3.  За допомогою CAD системи «КОМПАС 3D» розроблено 3D модель деталі та 

заготовки, що розглядаються у даній роботі 

3. Проаналізовано базовий і типовий маршрути і на їх основі розроблений 

модернізований маршрут деталі типу «Шків 07.06». Для обробки використано 

сучасні верстати з ЧПК 1П420ПФ30, 16К20Т1 і 2P135Ф2. Ці верстати забезпечують 

високу продуктивність. 

4. Виконано розмірний аналіз технологічного процесу механічної обробки.  

5. Розраховані припуски на механічну обробку поверхонь. Визначені оптимальні 

режими різання і технічне нормування технологічних операцій. 

6. Із застосуванням методів теорії автоматичного керування і імітаційного 

моделювання в середовищі MATLAB Simulink досліджено статичну і динамічну 

характеристики пристрою для поверхневого пластичного деформування з 

електрогідравлічною системою керування. 

7. Для однієї з операцій механічної обробки розроблено механізоване верстатне 

пристосування з виконанням необхідних силових і точнісних розрахунків.  

8. Виконано необхідні для обгрунтування доцільності модернізації технологічного 

процесу обробки деталі економічні розрахунки у відповідному розділі. 

9.Розроблено необхідні заходи з охорони праці та безпеки життєдіяльності. 

 



ДЯКУЮ ЗА УВАГУ! 


