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ТЕОРИЯ И ТЕХНОЛОГИЯ ПОЛУЧЕНИЯ ИЗДЕЛИЙ  
МЕТОДАМИ СВС-БАРОТЕРМИИ НА ОСНОВЕ  

МОДЕЛИРОВАНИЯ ПРОЦЕССОВ НАКОПЛЕНИЯ  
ПОВРЕЖДЕНИЙ 

Розроблено технологію СВС-компактування, що включає підготовку складеної 
порошкової заготовки зі створенням умов, за яких пори в об’ємі продукту синтезу 
розподілятимуться рівномірно, СВС-баротермію синтезованої заготовки та пласти-
чне формоутворення виробів методами обробки тиском. Для визначення граничної 
деформації синтезованої заготовки запропоновано використовувати модель накопи-
чення пошкоджень спадкового типу, яка враховує перебіг під час пресування двох кон-
куруючих процесів: накопичення пошкоджень внаслідок пластичної деформації й час-
ткове заліковування накопичених пошкоджень за рахунок структурних змін. Сфор-
мульовано напрямки теоретичних досліджень для інтенсифікації процесу пресування. 

Ключові слова: самопоширювальний високотемпературний синтез, порошкова 
заготовка, накопичення пошкоджень, модель спадкового типу, умови граничного стану. 

Выводы 

Разработана технология СВС-компактирования, включающая подго-
товку составной порошковой заготовки с созданием условий, при которых 
распределение пор в объёме продукта синтеза будет проходить равномер-
но; СВС-баротермию; получение синтезированной заготовки и ее пласти-
ческое формообразование методами обработки давлением.  

Для определения предельной деформации синтезированной  заготовки 
предложено использовать модель накопления повреждений наследственно-
го типа, которая учитывает протекание во время прессования двух конку-
рирующих процессов: накопление микроповреждений вследствие пласти-
ческой деформации и частичное залечивание накопленных микроповреж-
дений за счет структурных изменений. 

Сформулированы направления теоретических исследований для ин-
тенсификации процесса прессования синтезированной заготовки.  

Разработана технология СВС-компактирования, включающая подготовку со-
ставной порошковой заготовки с созданием условий, при которых распределение пор в 
объёме продукта синтеза будет проходить равномерно, СВС-баротермию синтези-
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рованной заготовки и пластическое формообразование изделий методами обработки 
давлением. Для определения граничной деформации синтезированной заготовки пред-
ложено использовать модель накопления повреждений наследственного типа, кото-
рая учитывает протекание во время прессования двух конкурирующих процессов: на-
копление микроповреждений вследствие пластической деформации и частичное 
залечивание накопленных микроповреждений за счет структурных изменений. Сфор-
мулированы направления теоретических исследований для интенсификации процесса 
прессования.  

Ключевые слова: самораспространяющийся высокотемпературный синтез, по-
рошковая заготовка, накопление повреждений,  модель наследственного типа, условия 
предельного состояния. 

In the work technology of SHS-compaction which includes preparation of composite 
powdered billet with creation of conditions at which pores distribution in volume of the syn-
thesis product will pass in regular intervals, SHS- barothermation of the c billet and plastic 
deformation products by methods of metal forming is developed. For definition of boundary 
deformation of synthesized billet it is offered to use the damages accumulation model of he-
reditary type which considers existence during pressing two competing processes: accumula-
tion of microdamages owing to plastic deformation and partial curing of the accumulated 
microdamages at the expense of structural changes. Directions of theoretical investigations 
for an intensification of pressing process are formulated. 

Keywords: self-propagating high-temperature synthesis, powdered billet, damage 
accumulation,  model of hereditary type, criterion of limiting state. 
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