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Анотація 

Показана головна ідея роботизованого технологічного комплексу та застосування промислових роботів 
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Вступ  

Головна ідея роботизованого технологічного комплексу полягає в тому, що промисловий робот 

повинен використовуватися в поєднанні з певним технологічним обладнанням, як, наприклад, прес, 

металорізальний верстат, зварювальна установка, установка для нанесення покриттів і т.д., і призна-

чений для виконання однієї або кількох конкретних технологічних операцій. Метою роботи є дослі-

дження рівню автоматизації роботизованих комплексів, знаходження інформації, щодо створення 

роботизованих комплексів, застосування промислових роботів при створенні технологічних автома-

тизованих комплексів, як значно розширюють їхні технологічні можливості, підвищують рівень ав-

томатизації, надання їм автономності і гнучкості.[1] 

 

 
Результати дослідження 

Промислові роботи застосовують для автоматизації операцій при виконанні всіх видів складаль-

них робіт. На операціях зборки під подальшу механічну обробку ПР використовують: для подачі, 

орієнтації і з'єднання деталей в один комплект, їх взаємного закріплення, встановлення і зняття ком-

плекту при обслуговуванні обробного устаткування.[3] 

При вузловій збірці ПР застосовують: для пошуку і розпізнавання деталей, їх транспортування, 

орієнтації та подання на складальну позицію, для контролю розмірів, правильності і якості взаємного 

з'єднання та закріплення деталей, для транспортування і укладання (а якщо знадобиться - і упаковки) 

зібраного вузла. 

Збірка під зварювання може розглядатися як операція вузлової зборки і як операція, яка випере-

джає механічну обробку. 

При загальній, остаточному складанні вироби ПР використовують: для транспортування, взаємної 

орієнтації та установки вузлів, іноді для їх з'єднання, а також для транспортування готових виробів. 

ПР можуть застосовуватися і на операціях розбирання виробів. 

До основних складальним операціями, які можуть бути виконані за допомогою ПР, оснаще-

них відповідними інструментами і пристосуваннями, належать такі: надіти - вставити; накласти - 

вкласти; розсунути - розгорнути; встановити - зняти; запресувати; згвинтити - розгвинтити; склеїти; 

склепати; стиснути розтиснути. [2] 
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Висновки 

Промислова робототехніка, замінюючи ручну працю, забезпечує суворе виконання технологічних 

карт  виробництва, яка визначає як тимчасові параметри операцій, так і параметри точності рухів і їх 

зусиль. Це гарантує стабільну якість продукції, яке легко контролювати автоматичними засобами, 

часом - безпосередньо в момент виготовлення деталей. 

Застосування промислових роботів можна підрозділити на виконання роботами без посередньо 

основних технологічних операцій, і виконання допоміжних операцій з обслуговування основного 

технологічного устаткування. 
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