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Загальний вигляд плоскошліфувального станка 3Е711. Кінематична схема. Діаграми

Загальний вигляд верстату
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Техніко-економічне порівняння варіантів 

систем електроприводів
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ПЧ М Енкодер

РС

БС

БЗ

БІ

ФІД

Позна-

чення
Назва

ПЧ Перетворювач частоти

М Асинхронний двигун

РС Лічильник

БС Блок скидання

БЗ Блок задання

БІ Блок ідентифікації

ФІД Фотоімпульсний датчик
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Структурна схема підсистеми 
визначення потоку і кута

повороту осей системи координат

Структурна схема підсистеми каналу регулювання положення

Підсистема каналу регулювання потокозчеплення

Схема електропривода в середовищі MATLAB / Simulink

Схема моделювання

Структурна схема підсистеми 
блоку корекції

Структурна схема перетворювача частоти



Результати моделювання
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Помилка при відпрацюванні переміщення
Перехідний процес потокозчеплення Перехідний процес струмів в 

обмотках статора

Перехідний процес моменту двигуна 
Перехідний процес кутової швидкості 

Перехідний процес струму Iy

Перехідний процес струму Ix
Перехідний процес моменту 

навантаження 
Задане і відпрацьоване переміщення



Програма автоматизації
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