
Факультет машинобудування та транспорту

Кафедра технологій та автоматизації машинобудування

Трофимчук Максим Вікторович

спеціальність 8.05050201 – «Технології машинобудування»

Удосконалення верстатного пристосування для 
фрезерної операції технологічного процесу 

механічної обробки деталі «Корпус 17.09»

Науковий керівник: к.т.н., доцент каф. ТАМ11

Петров Олександр Васильович 

Вінниця ВНТУ – 2017 року



2

78

2•
45


5
ф
ас
ок

68

44

7
18

54

62H7
(+0,03)

74

66

2

98


30

1,5

4

2 отв.


16

H8
(+

0,
02

7)

62H7
(+0,03)

82

А

Б

В

Г

Д

Е

52

0,05 В Г

0,02 В Г

0,02 В Г

0,02 Д Е

0,02 Г

0,02 Д Е

0,02 Г

Ra
0,

8

Ra
0,

8

Ra 3,2

Ra 6,3

Ra 1,6

Ra
6,

3

Ra
6,

3

Ra 6,3

Ra
6,

3

Ra3,2

Ra3,2

В

В

Г Г

36

5

63R1,6

R0,5 45

А,Б(2:1)

Ra 6,3Ra 6,3

Ra 6,3

Ra 6,3

Ra 6,3

Ra
6,3

Г- Г

В- В

Масса Масштаб
Изм. Лист №докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:1

1

Корпус 17.09Трофимчук М.В.

Сталь 45Л ГОСТ 1050- 88 ВНТУ, гр.1ТМ- 15м

1,5

Козлов Л.Г.

08- 26.МКР.008.00.001

Петров О.В.

Лозінський Д. О.

Ин
в.
№

по
дл

.
По
дп

.и
да
т
а

В
за
м.
ин
в.
№

И
нв

.№
ду
бл

.
По
дп

.и
да
т
а

Сп
ра
в.
№

П
ер
в.
пр
им
ен

.

08-26.МКР.008.00.001

Копировал Формат A2

Ra12,5 ( )

1. Невказані граничні відхилення розмірів: отворів - H14, валів - h14,

решта - ±
1

2
IT14

Деталь “Корпус 17.09”



Заготовка деталі “Корпус 17.09”



Трививмірна модель деталі “Корпус 17.09”







Верстатне пристосування





Алгоритм функціонування та вікно програми









ВИСНОВКИ

1. Отже в результаті виконання магістерської кваліфікаційної роботи  проведено техніко-

економічне обґрунтування технологічного процесу механічної обробки деталі «Корпус 17.09». 

Здійснено визначення типу виробництва та проведений аналіз технологічності деталі, обрано 

спосіб отримання заготовки та розраховані її основні розміри, виконано проектування 

послідовностей обробки поверхонь заготовки та операційного технологічного процесу 

виготовлення деталі. На основі  операційного технологічного процесу виготовлення деталі 

виконано вибір верстатного обладнання, визначено режими різання. Розроблено технологічний 

процес виготовлення деталі у PDM-системі;

2. Для удосконалення верстатного пристосування проведено розрахунки та проектування 

верстатного пристосування для закріплення деталі на технологічній операції механічної 

обробки, проведено удосконалення верстатного пристосування на основі спеціальної програми 

написаній на алгоритмічній мові. Розроблено роботизований технологічний комплекс 

обслуговування механічної обробки деталі «Корпус 17.09» на верстаті.

3. В магістерській кваліфікаційні роботі розраховані основні економічні показники 

забезпечення виготовлення деталі «Корпус 17.09» та розроблено заходи забезпечення умов праці 

та безпеки у надзвичайних ситуаціях під час виготовлення деталі «Корпус 17.09».


