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Тема МКР: удосконалення технологічного процесу механічної обробки деталі «Вал 16.05». 

Мета роботи:  удосконалення ТП механічної обробки деталі «Вал 16.05» з використанням САD/CAM – систем.  

Об’єкт дослідження: процес виготовлення деталей типу «Вал». 

Предмет дослідження: технологічний процес механічної обробки деталі «Вал 16.05». 

Наукова новизна одержаних результатів. Набули подальшого розвитку застосування методів математичної статистики  

для забезпечення  точності і зменшення собівартості механічної обробки. Розроблено математичну модель для  

оптимізації режимів різання деталі «Вал 16.05» для вертикально-фрезерних операцій. 

Практичне значення одержаних результатів полягає в удосконаленні техно-логічного процесу механічної обробки  

заготовки деталі типу «Вал» з використанням САD/CAM – систем для його реалізації.  

При цьому запропоновані такі нові рішення: 

- удосконалений технологічний процес механічної обробки за рахунок вибору раціонального алгоритму обробки та  

оптимізації режимів різання;  

- удосконалено робоче місце механічної обробки за рахунок автоматизації елементів виробництва; 

-  аналіз впливу точності і продуктивності верстата на технологічну собівартість механічної обробки; 

-встановлено оптимальні показники режимів обробки для вертикально-фрезерних операцій.  

Отримані дані можуть бути використані при проектуванні технологічних процесів та підготовці виробництва. 




























