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Розподілення інтенсивності напружень при вдавлюванні кульки
 діаметром 12,7 мм. на глибину 1,2 мм. 

в циліндричну поверхню та плоску



Розподілення інтенсивності напружень при 
вдавлюванні кульки

 діаметром 15,88 мм. на глибину 1,2 мм. 
в циліндричну поверхню та плоску



Розподілення інтенсивності напружень при 
вдавлюванні кульки

 діаметром 18,26 мм. на глибину 1,2 мм. 
в циліндричну поверхню та плоску



Розподілення ступення деформації при 
вдавлюванні кульки

 діаметром 12,7 мм. на глибину 1,2 мм. 
в циліндричну поверхню та плоску



Розподілення ступення деформації при 
вдавлюванні кульки

 діаметром 15,88 мм. на глибину 1,2 мм. 
в циліндричну поверхню та плоску



Розподілення ступення деформації при 
вдавлюванні кульки

 діаметром 18,26 мм. на глибину 1,2 мм. 
в циліндричну поверхню та плоску















Дякую за увагу!!!


