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Вінниця ВНТУ – 2020 року 



• Актуальність теми. 

•  Якісне функціонування сучасних систем 
електропостачання в значній мірі залежить від 
оптимальних проєктних рішень, в яких, окрім загально 
прийнятих задач, розглянуті питання режимів 
електропостачання, що можуть виникати в умовах 
експлуатації системи електропостачання підприємства. 
Саме з цього випливає актуальність магістерської 
кваліфікаційної роботи, в якій проаналізовані 
найпоширеніші режими роботи сучасних 
електропостачальних систем, та вказані шляхи їх 
удосконалення. 



Задачі магістерської кваліфікаційної роботи: 
- синтезувати оптимальну схему електропостачання ПРАТ 
«Маяк», яка б задовольняла сучасним вимогам надійності, 
безперебійності та базувалась би на обладнанні за 
європейськими стандартами.  
 
- проаналізувати найпоширеніші режими роботи системи 
електропостачання для підвищення її роботоспроможності  в 
умовах сучасних вимог ринку електроенергії. 
.  



Генплан підприємства 
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Однолінійна схема електропостачання 
підприємства 

Однолінійна схема електропостачання підприємства
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Аналіз режимів електропостачання 



Аналіз режимів електропостачання 

 





Висновок 

• В магістерській кваліфікаційній роботі розроблено систему електропостачання 
ПРАТ «Маяк» та проаналізовані основні режими її функціонування. В рамках цього 
вирішенні питання розрахунку електричних навантажень підприємства та 
інструментального цеху, обрано високовольтне та низьковольтне 
електрообладнання, визначений центр електричних навантажень та інше. 

• На основі виконаних розрахунків до встановлення прийнято чотири 
двотрансформаторні підстанції потужність 1600 і 2500 кВА, кабельні лінії з кабелем 
марки ААБ перерізом 50 і 120мм2 відповідно. В якості висковольтного обладнання 
обрані вакуумні вимикачі типу ВВЭ. 

• Проаналізований режим роботи системи електропостачання в умовах можливих 
відхилень напруги, наведенні необхідні рекомендації по регулюванню напруги на 
цехових підстанціях з вибором відповідних відпайок трансформаторів. 

• Окрім того, розробленні та розраховані розподільчі  мережі 10 та 0,4 кВ. 
Електропостачання споживачів інструментального цеху виконано по магістральній 
схемі з використанням відповідних шинопроводів, що забезпечує гнучкість схеми 
та можливість використання індустріальних методів виконання монтажних робіт. 

 



Дякую за увагу 
!!! 


