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Анотація 

Розглянуто процес редукування вольфрмового сплаву W-Ni-Fe опираючись на теорію деформованості.  

Спостерігалась неусталеність даного процесу на крайніх ділянках заготовки. Обгрунтовано тенденцію виник-

нення бракованих виробів та шляхи вирішення такої проблеми. 
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Abstract 

The process of reduction of tungsten alloy W-Ni-Fe is considered, operating on the theory of deformation. There 

was instability of this process in the extreme parts of the workpiece. The tendency of defective products and ways to 

solve these problems is substantiated. 
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Вступ  

В сучасному світі одним із завдань машинобудування являється розробка та подальше викорис-

тання саме нових матеріалів, які будуть особливо ефективними при вирішенні конкретних. Серед 

таких матеріалів є сплав на основі вольфраму з вмістом заліза та нікелю (W-Ni-Fe).Обмежені розміри 

заготовок з даного сплаву змушують використовувати охоплююче деформування (редукування). Не-

сталість процесу на окремих його ділянках вимагає більш їх глибокого вивчення та вдосконалення 

відповідних технологій. 

Метою роботи є визначення раціональних технологічних параметрів процесу редукуванн, для забезпечен-

ня безвідмовності процесу. 

 
Результати дослідження 

Результати  попередніх комп’ютерних розрахунків дозволили побудувати шляхи деформування, які пред-

ставлені у вигляді залежності зміни накопиченої інтенсивності деформацій від показника жорсткості напруже-

ного стану (рис. 1). 

 

Рис. 1. Шляхи деформування для фіксованого натягу заготовок із сплаву W-Ni-Fe при різних значеннях кута нахилу матриці 



  

 

На рис. 1 видно, що характерною особливістю процесу редукування являється наявність  різних 

видів шляхів деформування. Тому, для визначення ресурсу буде здійснюватися шляхом застосову-

вання різних деформаційних критеріїв [1]. 

Особливу увагу слід звернути на ділянку 3 (рис. 1).  Для отриманих залежностей шляхів дефо-

рмування характерним є мала кривина шляху деформування та руйнування заготовки (рис. 2) в місці 

перетину траекторії шляху деформування з діаграмою пластичності.  
 

  

Рис. 2.Різновиди браку сплаву W-Ni-Fe при різних значеннях кута нахилу матриці 

 

 

Висновки 

Застосування деформаційних критеріїв (Колмогорова В.Л., Смірнова-Аляєва Г.А., Огороднікова 

В.А.), для траекторій деформування різної складності дозволяє здійснити розрахунок використаного 

ресурсу пластичності, спрогнозувати руйнування заготовки та боротися з можливим браком. 
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