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Однолінійна схема електропостачання підприємства
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Схема цехової мережі механічної майстерні
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Контрольно-обкаточний станок 3,9

Радіально-свердлильний станок

3,0

Прес гідравлічний

Фрезерний станок

Вертикально-фрезерний станок 3,0

Різьбошліфувальний станок 10,0

Токарно-гвинтовий станок 10,0

3,9

6,0

Контрольно-обкаточний станок

5,4

Горизонталь-фрезерний станок

6,3

Внутрішньо-шліфувальний станок

3,0

Універсально-заточний станок

3,0
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9

Назва обладнання Рн, кВт№

Фрезерний станок 3,06

Внутрішньо-фрезерний станок 7,55

Прес гідравлічний 3,04

Фрезерний станок 3,03

Поперечно-строгальний  станок 1,62

Токарно-гвинтовий станок 10,018

Токарно-гвинтовий станок 10,019

Горизонталь-фрезерний станок 6,020

Внутрішньо-шліфувальний станок 5,421

Зубошліфувальний н./ав. 4,022

Зубошліфувальний н./ав. 4,023

Зубодовбальний станок 3,024

Круглошліфувальний станок 5.025

Плоскошліфувальний станок 6,326
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28

Шліцешліфувальний станок

Шліцешліфувальний станок

22,0

22,0

1 Поперечно-строгальний  станок 1,6



Розрахунково-монтажна таблиця

Назва обладнання

Електроприймачі (ЕП)

№

ЕП
Іпуск, АРн, кВт

Розподільча лінія

Ідоп,

А

Марка кабелю і його 

переріз

Спосіб

прокладки

Ім,

А

Захист

Ісв,

А

Іномв,

А
Тип

автомата

Струмоведуча лінія
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А
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його переріз

Спосіб 
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Ім,

А
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Ісв,

А

Ін розч,

А

Іном.в,

А
Тип

автомата

РП

Ш
Р
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РП-1

ВА 52-31 100 31,5 315 27,32
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4х6 29,44
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ВА 52-31 100 63 441 58,43
АВВГ

4х25 69
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А
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Існуюча 

схема

ВК+ТНУ ВК+ГПД+ТНУ Котел на 

дровах

ВК+ГПД

Річні витрати на 

електроенергію, млн.грн

- 8,5 0 - -

Дохід від продажу 

електроенергії

- - 2,11 - 3,33

Річні витрати на паливо (газ), 

млн..грн

26,2 17,09 22,2 - 22,2

Річні витрати на паливо

(дерево), млн..грн

- - - 10,9 -

Сумарні річні витрати, 

млн..грн

26,2 22,99 23,3 10,55 19,67

Капіталовкладення, млн..грн - 2,4 3,2 1,25 2,4

Економія витрат,

млн..грн

- 0 2,9 1,6 6,53

Термін окупності

роки

- 0 0,9 0,8 2,7

Річні витрати на 

електроенергію, тис 

МВт*год

- 6071,4 0 - 0

Річні витрати на газ,тис. м3 3971,4 2590 3373,5 - 3373,5

Техніко-економічні показники варіантів котельні



Система АСКОЕ на підприємстві

СТК3 СТК3 СТК3 СТК3 СТК3 СТК3 СТК3

с. Черипашинцім. Калинівка

АРМ1

АРМ2

Перетворювач

RS232-RS485 Перетворювач

RS232-RS485

Локальна мережа 

підприємства

Лічильники комерційного обліку „Енергія-9" Лічильники комерційного обліку „Енергія-9"

GSM модем

GSM канал зв’язку

Обленерго Інші зацікавлені 

суб’єкти

,мрік ТРР 
)(79,1501,0157901,0 ТВСТ кВРР 

,мрік ТРР 

)./(31580200079,15 ріккВР Трік 

,0тРЕ рік 

)./(4263335,131580 рікгрнЕ 

).(7,0
42633

52,30101
року

Е

З
Т АСКОЕ 

Система АСКОЕ дає в середньому 1% економії електроенергії на рік. Зменшення споживання 

потужності на підприємстві:

Річна економія:

Зекономлені кошти  при використанні АСКОЕ:

Строк окупності системи АСКОЕ:



Техніко-економічні характеристики СЕП

Показники Позначення

Величина 

показни

ків

Одиниця 

вимірюван

ня

К-сть корисно спожитої ел.енергії Еа 3949347,13 кВт·год.

Річне споживання ел.енергії із 

втратами
Е 4289180,17 кВт·год.

Плата за електроенергію П1 5940514,54 грн.

Витрати на передачу і розподіл ел.ен. Сп 1090127,33 грн.

Сумарні витрати під-ва Ссум 6970641,87 грн.

Собівартість ел.енергії
S 176,5 коп/кВт·год.


