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                                                 ВИСНОВКИ ПО РОБОТІ 

 В процесі виконання дипломного проекту виконано наступне: 

 - техніко-економічне обґрунтування теми роботи; 

 - наведена характеристика об`єкту роботи – деталі «Вісь 03-345» 

 - зроблено критичний аналіз існуючої маршрутної технології і розроблено два нових модернізованих процеси, з 

яких, після необхідних розрахунків і обґрунтувань було попередньо вибрано один; 

 - вибрано тип виготовлення заготовки, вибрано методи і к-сть переходів обробки для найбільш точних 

поверхонь, вибрано та обґрунтовано чорнові та чистові технологічні бази; 

 - розроблено два модернізовані процеси, проаналізовано техніко-економічні показники і вибрано найкращий; 

 - виконано розмірний аналіз технологічного процесу та аналітичним способом розраховані припуски та 

технологічні розміри для найбільш точної поверхні 

 - визначено аналітичним та нормативним способом режими різання, розраховані норми часу; 

 - виконаний розрахунок приведеної програми для нормативного завантаження обладнання; 

 - спроектовано верстатне пристосування для обробки деталі на фрезерній операції; 

 - виконано підбір робота-маніпулятора для автоматизації фрезерної операції; 

 - здійснено економічне обґрунтування доцільності модернізації, розраховані витрати на модернізацію, 

зменшення собівартості виготовлення деталі та визначено термін окупності даної модернізації; 

 - виконаний розділ «Охорона праці та безпека в надзвичайний ситуаціях»; 

 - виконана графічна частина роботи. 


