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При внедрении в производство новых технологий производства толстых листов и плит на толстолистовых станах горячей прокатки значительное время и существенные материальные затраты расходуют на проведение экспериментальных прокаток. При этом устанавливают распределение энергосиловых, температурных режимов по пропускам, а также форму раската. В промышленных условиях невозможно изучить некоторые проблемы, что требует развития экспериментальных методов исследования. Существующие методы физического моделирования процессов прокатки связаны с использованием законов подобия Кирпичева-Кика (исследования проводят в лабораторных условиях, а результаты распространяют на производственные условия). Однако данные подходы требуют согласования свойств лабораторного и реального материалов для достижения условий подобия. 

Целью исследований было экспериментальное получение кривых упрочнения свинца, используемого в прокатной и кузнечной лабораториях кафедры обработки металлов давлением ГВУЗ «ПГТУ», для  выявления групп сталей и условий их деформации, к которым данные марки свинца подходят в качестве модельного материала.

Свинец широко используется для физического моделирования процессов обработки металлов давлением. Для адекватного отражения процессов деформации, определили группы сталей, которые будут реологически подобны модельному свинцу при заданных термомеханических условиях прокатки [1] (ШХ15, У12А, 12Х13, 40Х13, 18ХМТФ, Х18Н25С2 и др.). Это было достигнуто в результате экспериментальных исследований и обработки кривых упрочения свинца (по методикам Губкина С.И., Головина А.Ф., Унксова Е.П., Рейшетера К., Липмана Х.); получены кривые упрочнения свинца. Для некоторых групп сталей были определены коэффициенты реологического соответствия между параметрами кривых упрочнения свинца и стали. Это позволило на основании лабораторных исследований разработать технологические предложения по усовершенствованию технологии прокатки толстых листов и плит. 
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