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Ефективність ремонту сільськогосподарської техніки визначається відновленням зношених деталей. Таким способом вирішується проблема забезпечення експлуатуємих машин запасними частинами, тобто відновлення деталей - великий резерв економії матеріально-енергетичних ресурсів.

Для відновлення геометричної форми та розмірів деталей  застосовують наступні технологічні операції: нарощування поверхневих шарів матеріалу на заміну зношеного; пластичне деформування для усунення пластичних деформацій експлуатаційного походження або перерозподілу матеріалу на відновлення розмірів зношених ділянок деталі; заміна частини деталі та установлення додаткових елементів; зняття частини металу тим чи іншим способом обробки її поверхневих шарів [1].

До операції по відновленню фізико-механічних властивостей матеріалу деталі необхідно віднести усунення макроскопічних дефектів (наприклад, виявлення осередків руйнування) та зміцнення матеріалу тим чи іншим способом обробки (термічної, термомеханічної і т.п.) для послаблення шкідливої дії мікропошкоджень на найбільш відповідальних ділянках деталей.

Перерахована сукупність операцій відновлення деталей може бути виконана різними технологічними способами, які (дещо умовно) можна представити у вигляді двох груп: способи нарощування та обробки.

Мета роботи - дослідження ефективності відновлення деталі шляхом порівняння собівартості виготовлення нової деталі та собівартості  відновлення спрацьованої деталі, вибір оптимального рішення. 

Спроектовано технологічний процес механічної обробки деталі. В умовах реального виробництва він включає 5 операцій, які виконують в основному на верстатах з числовим програмним керуванням.

Розраховані режими різання [3], виконано нормування операцій технологічного процесу виготовлення деталі [4]. Трудомісткість виготовлення деталі складає Тшт-к=37,03 хв. 

Проведений аналіз можливих способів відновлення [7]. Встановлено, що найбільш доцільним є нарощування зношеного шару металу плазмовим напилюванням. Для проведення операцій напилювання виконується підготовка деталі: очищення, дефектування, механічна обробка поверхонь деталі до нанесення покриття.

Плазмове напилювання виконується на плазмовій установці ПМ-150М.

Розрахована собівартість виконання операцій відновлення складає Соп=45,48 грн.

Аналіз проведених досліджень показав, що собівартість відновлення деталі "Корпусу затвору млина" складає Свідн.дет=82,2 грн, виготовлення нової – Свиг.дет=104,54 грн.

Дослідження, виконані в роботі, показали ефективність способу відновлення зношених поверхонь деталі, можливості економії матеріалу, який витрачається при виготовленні нових деталей.
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